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Bienvenido

Le damos la bienvenida en la comunidad mundial de usuarios de productos
TECHKON. Nos complace que haya seleccionado este instrumento de medicion de
alta calidad. Sera una herramienta valiosa para las tareas de control de calidad del dia
a dia. Con este manual le invitamos a aprender a utilizar el dispositivo Spectrojet, el
software ExPresso 3 y el software SpectroConnect.

El manual se divide en cuatro capitulos:

Capitulo I:  Descripcion general del sistema de medicion

Capitulo 2:  Instalacion del Spectrojet y del software ExPresso 3

Capitulo 3:  Como utilizar el Spectroet y el software ExPresso 3

Capitulo 4:  Como utilizar el software para Windows SpectroConnect
Usted quedara fascinado con la facilidad de uso del sistema. Usted sabra cémo
trabajar con Spectrojet después de sélo unos minutos. El tercer capitulo le mostrara
informacion detallada sobre las funciones de medicion.
Por favor, registre el instrumento utilizando la tarjeta de registro recortable, que se
encuentra en la Gltima pagina de este manual. De esta manera podemos mantenerlo
informado sobre las novedades de los productos.
Visitenos también en Internet en www.techkon.com.
Aqui encontrara informacion til sobre la gama completa de productos
y las nuevas versiones de software.
iTiene alguna sugerencia para mejorar o necesita informacion que va mas alla de los
contenidos de este manual? Estaremos encantados de saber de usted. Sus sugerencias

o preguntas son una importante contribucién a la continua optimizacién de la docu-
mentacion y de los productos.

Su equipo TECHKON
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Capitulo |

Descripcion general del sistema
1.1 Descripcién del producto

Preciso, rapido y fcil de usar

Spectrojet revoluciona la medicion automatica y el control de calidad midiendo sobre
tiras de control, cuhas de color y parches de test

La medicién del color facil: El dispositivo de medicion se guia de forma rapida con la
mano a lo largo de la tira de control. Unas ruedas en la base del dispositivo aseguran
un movimiento recto y seguro. Para medir distancias mas largas, el dispositivo puede
deslizarse apoyado a una guia. Los datos de las mediciones se transfieren simultanea-
mente al PC para controlar la calidad de color de la prensa.

Un dispositivo con multiples usos

Gracias a su disefio modular el Spectrojet puede utilizarse para comprobar cualquier
proceso de impresion, estandar de calidad, ISO 12647 (PSO), cuhas Fogra, Gracol
G7™ o cualquier otro método de estandarizacién. Spectrojet mostrara todos los
datos de medicidon necesarios para evaluar las impresiones de alta calidad.

El software suministrado TECHKON SpectroConnect muestra claramente todos

los valores de medicion en la pantalla del PC, recibidos del Spectrojet a través de la
conexion USB.Todos los valores obtenidos pueden exportarse a otras aplicaciones,
como por ejemplo Microsoft Excel™. El software TECHKON ExPresso es especial-
mente adecuado para la evaluacion y la documentacion de la calidad de impresion de
acuerdo con varios métodos de control, por ejemplo ISO 12647 o Gracol G7™.

Mediciones que cumplen la ISO

A través de un comando de software un filtro de polarizacion fisico se puede insertar
como condicidn previa para el ajuste a los estandares de impresion. Multiples funcio-
nes: densidades, colorimetria, contraste de impresion, balance de grises, ganancia de
punto o recomendaciones de ajustes de tinta.

Spectrojet es una herramienta versatil y valiosa para conseguir la maxima calidad de
impresion y aumentar la productividad de la maquina de imprimir.
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Todas las ventajas de un vistazo:

Facil de manejar

¢ Para mediciones automaticas de

valores colorimétricos, densidades,
ganancia de punto, constraste de
impresion y balance de grises.

* El software TECHKON ExPresso pue-
de manejarse con o sin pantalla tactil.

Compacto y modular

* Funciona con cualquier hoja o formato
de impresion

* El instrumento de medicion ahorra
espacio y se adapta a cualquier mesa.

* Se adapta perfectamente a las mesas
inclinadas

* Todos los componentes se suministran
en un practico maletin.

Facil de instalar

¢ La instalacion se realiza en segundos.

* El dispositivo de medicion no requiere
mantenimiento.

* Diseno robusto para un funciona-
miento fiable en un entorno
industrial duro

Completa informacion de medicion

* Se puede medir cualquier tira de
control.

* La tira de control puede colocarse en
cualquier parte del pliego.

* Sin limitacion de grueso de papel.

» Disenado para trabajar bajo cualquier
estandar de calidad: ISO 12647
(PSO), Gracol G7™, etc

* ldeal para leer cunas Fogra o cualquier
otra cuha de control de color.
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Preciso

* Dispositivo espectral preciso con .
cabezal de medicién patentado Yy filtro
de polarizacion insertable
automaticamente para facil

Rapido

Medicién espectral de alta resolucion
de una tira de control completa en

segundos (p €j. {500 mm en sélo 3

segundos!)

posicionamiento conforme al estandar

ISO y DIN (e. g. CIE L*a*b* y .

mediciones AE)

Una vision general de la informacién

muestra los parametros relevantes para
el control de calidad en tiempo real.

* Filtro UV disponible opcionalmente

La herramienta perfecta
para mediciones puntuales
y por escaneado.

La guia de medicién opcio-
nal, permite el escaneado
preciso de largas tiras de
control.

Manual TECHKON Spectrojet Capitulo | — Descripcion General

TECHKON Spectroet se
entrega como un sistema
llave en mano. A los
pocos minutos el sistema
esta en funcionamiento.

Una caracteristica Unica
de Spectrolet es su fle-
xibilidad para ser usado
con cualquier formato o
tipo de prensa.

TECHKON Spectrojet
es la extension ideal para
los prestigiosos instru-
mentos de mano de TE-
CHKON: SpectroPlate
es la herramienta perfecta
para leer de forma precisa
planchas de impresion

y SpectroDens es el
espectro-densitdmetro
movil, multipropésito

que puede utilizarse en
cualquier situacion.
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Dimensiones

| Seere

TECHKON

ww 0/

Dos paquetes de rendimiento diferentes

El instrumento Spectrojet de escaneo-medicion y el software para Microsoft Win-
dows Expresso forman un sistema completo de control de calidad para aumentar la
productividad y la calidad de la imprenta. Hay dos versiones diferentes disponibles:

Spectrojet + ExPresso Basic

Consiste en un Instrumento de medicion

espectral Spectrojet y el software ExPresso

Basic con las siguientes funciones:

* Visualizacion de densidad especifica de la
zona de tinta

* La densidad de color de CMYK y colores
planos (densidad espectral)

* El balance de grises densitométricos

* Porcentaje de punto, ganancia de punto y
contraste de la impresion

* Valor Slur / doubling

* Los valores objetivos, referencias, toleran-
cias y hoja OK

* Cara y dorso de impresion

* Funciona con cualquier longitud de tira de
control

* Visualizacion de las medidas individuales
cuando se utiliza como dispositivo de mano

* Exportacion de los datos de medicion (por
ejemplo, en formato JDF)

* Andlisis estadistico y generador de informes

* Admite hasta 6 unidades de impresion

Pagina 8

Spectrojet + ExPresso Pro

Contiene las mismas funciones que el
paquete Basic y ademas:

* Valores colorimétricos de tinta AE¥a*b¥,
visualizacion CIE L*a*b*, AL*a*b*,L*-
C*h*, AL*C*h*

* Recomendaciones “InkCheck” para el
ajuste de tinteros

* Visualizacién y evaluacion de acuerdo
con la norma ISO 12647 y Gracol G7™

* Soporta hasta 16 unidades de impresion

Posteriormente puede adquirirse la ac-
tualizacion del paquete Basic a la version
Pro
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1.2 Contenido

La maleta de transporte protege el Spectrojet y
sus accesorios.

Contenido del suministro:

* Dispositivo de medicion Spectrojet

* Blanco estandar, adaptador de corriente con enchufes universales,
cable USB y maleta de transporte.

* CD con el programa SpectroConnect

* Tiras de control TECHKON TCS Digital

* Manual con certificado de cumplimiento ISO 9000

Requisitos del sistema para el software TECHKON:
MS-Windows XP, Vista o 7.

Accesorios opcionales:

* Guia Spectrojet: Guia horizontal con dos tiras metalicas
Longitudes estandar: 52 (520 mm), 74 (740 mm) y 102 (1020 mm).
Longitudes especiales bajo demanda

* Software TECHKON ExPresso
suministrado con el CD y una llave de proteccion USB (USB-dongle)

* Tiras de control TECHKON TCS, disponibles en formato EPS y PDF en el CD
(Pueden descargarse gratuitamente desde http://www.techkon.com)

* Actualizacion de software de ExPresso Basic a ExPresso Pro
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Capitulo 2

Instalacion del Spectrojet y ExPresso 3

2.1 Montaje del Spectrojet

Spectrolet es un dispositivo de disenho sélido muy funcional y facil de utilizar. Es
compacto en tamano, el boton puede pulsarse con el dedo indice derecho cuando se

sostiene el dispositivo con la mano derecha. La linea con los LED es siempre visible.

Una gran ventaja del Spectreojet es el hecho de que puede posicionarse facilmente
sobre la muestra.

Cabezal de
medicion

Boton verde

Zona de agarre
de medicion

Linea LED.

s 2 ___— Connector USB
( L —

TECHKON

Ruedas guia — > Etiqueta con el
\ / nimero de serie
Rail para la en la parte inferior

guia opcional L — del dispositivo

El dispositivo incorpora un sensor espectral de alta resolucion que analiza el espectro
de color de la muestra medida. Los datos espectrales son la informacion base para el
calculo de los datos densitométricos y colorimétricos que se muestran. Los valores
densitométricos pueden ser de densidad, porcentaje de punto, ganancia o valores de
trapping. Los valores colorimétricos son normalmente valores CIE L*a*b* o AE.

El conector USB lo une al PC. El conector con autobloqueo encaja en el zécalo que
hay en la parte posterior del dispositivo.
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2.2 Instalacion del software ExPresso 3

Requerimientos del sistema:

* PC con Microsoft Windows XP, Vistao 7;
32 y 64 bit; Minimo: PC compatible con
IBM y procesador Intel Core Duo o com-
patible, | GB RAM

e 2 puertos USB

» Resolucién de pantalla: min. 1024 x 768

=n

ElHEE EE% &
& sle— she— oS

)

El software esta optimizado para funcionar
con una pantalla sensible al tacto

(por ejemplo: Elo Touch 1727L 17 ).

Sin embargo, también es posible trabajar sin
una pantalla tactil mediante el uso de un ratén
convencional / trackpad y el teclado.

Tira de control recomendada:

Imprimir una tira de control TECHKON TCS
Digital (incluidas con el software ExPresso 3).

Instalacion:

Es importante llevar a cabo los siguientes
pasos en el orden correcto, para asegurarse
de que los controladores de dispositivo USB
se instalaran correctamente.

|. Aseglrese de que el Dongle-USB (llave de
proteccion de software) y el modulo de trans-
mision inalambrica de datos no estan conec-
tados al PC. Inserte el CD TECHKON en la
unidad de CD del equipo.
2. Seleccione “Instalacion ExPresso” en el
menu. La rutina de instalacion se iniciara auto-
maticamente. Siga los pasos de la instalacion,
hasta su finalizacion.
3. Ahora, después de que la instalacion se ha
s terminado con éxito se puede conectar el
modulo de transmision inalambrica de datos
con el cable USB y el dongle USB, al PC.
4.Puede ahora iniciar TECHKON ExPresso.
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Capitulo 3

Como usar Spectrojet y ExPresso 3

3.1 Funcionamiento del Spectrojet

Instalacion del Spectrojet

Conector Spectrolet de estirar-empujar

Adaptador de corriente con enchufes
universales

Pagina 12

* Conecte el conector de estirar-empujar
(1.) del cable de datos en el zocalo de la par-
te posterior del dispositivo. Por favor, asegu-
rese de conectar el cable correctamente. Los
puntos rojos (2.) del conector y el zécalo le
guiaran. El conector hara un chasquido audi-
ble cuando encaje.

Truco: Para desconectar el conector del
dispositivo agarre la zona estriada de la parte
delantera del conector. Asi la parte movil del
conector se desplazara hacia atras cuando se
tire de ella y el conector saldra del zécalo.

» Conecte el cable USB (3.) por un extremo
en el PCy la otra parte del cable, que acaba
en un conector de micréfono (4.), con el
conector jack del cable del adaptador de
corriente. Ahora conecte el adaptador a la
corriente.

Cuando parpadea un LED verde de la linea
de leds, Spectro)et esta preparado para su
uso.

Para apagar el dispositivo, simplemente des-
conecte el adaptador de corriente.

El adaptador de corriente puede utilizarse
universalmente para voltajes de 100-240V y
frecuencias de 47-63 Hz.

Hay tres enchufes diferentes para diferentes
paises. Para cambiarlos simplemente tire del
enchufe y conecte el nuevo.Aseglrese de
que el enchufe queda apretado y utilice so-
lamente el adaptador de corriente original
TECHKON AC adapter.
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Guia Spectrojet (Accesorio)

TECHKON

Guia Spectrojet Track

D.51462 Kinigstein
SpectroJet
A909007

TECHKON ofrece opcionalmente la guia
de medicion Spectrojet Track en diferentes
anchos, que coinciden con los principales
formatos de impresion.

Para la instalacién necesitara el soporte, la
guia y las dos barras metalicas.

* Primero coja el destornillador suminis-
trado y fije el soporte para la guia en la parte
posterior del Spectro)et.

* Ahora, localice las dos barras metélicas con
cinta adhesiva en su parte inferior y péguelas
a la mesa. La distancia entre las dos barras la
dara la anchura de la gufa. Una de las barras
verticales tendria que coincidir preferible-
mente con uno de los bordes de la mesa.

* Aseglrese de que las barras verticales
estan paralelas y bien alineadas para que
coincida con los extremos de la guia que se
pegara a las barras gracias a sus imanes.

 Finalmente monte el Spectrojet con el so-
porte montado sobre la gufa.

La resistencia de las ruedas guia de la parte
inferior del dispositivo puede ser ajustada.

¢ Introduzca una llave Allen (1,5) dentro del
pequeno agujero (1.) situado al lado de la
etiqueta con el numero de serie en la parte
inferior del Spectrojet.Al girar la llave en
sentido de las agujas del reloj bajara la resis-
tencia. Girando la llave en sentido contrario
subira la resistencia.

Asi puede personalizar el movimiento del
Spectrojet a su forma de trabajar cuando uti-
lice el dispositivo en modo escaneo.
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Mediciones por escaneado

* Sitte el Spectrojet en la tira de control
con la apertura de medicion justo delante del
primer parche a medir. Pulse el botén verde.
Tan pronto como el Spectrojet confirme que
esta preparado con una sefal acustica y la ilu-
minacion de toda la linea de leds, comience a
escanear la tira de control con una velocidad
constante. Cuando llegue al final de la tira de
control habra completado la medicién densi-
tométrica y oira que el filtro de polarizacion
se desactiva para la medicion colorimétrica.

* Ahora mueva el dispositivo a una velocidad
constante hacia atras hasta el punto donde
empezd la medicion.

Si se utiliza la medicion densitométrica sin
filtro de polarizacion, solamente es necesario
hacer una pasada (es el estandar en USA).

Cuanto mas rapido mueva el dispositivo a lo
largo de la tira de control, mayor niimero de
leds verdes se encenderan. Cuando parpadea
el led naranja significa que se ha alcanzado la
velocidad maxima.

Si la velocidad es demasiado rapida y el Spec-
trojet no puede leer todos los parches, se
enciende un led rojo y suenan tres sefales
acusticas, ademas el software avisara que la
medicion ha sido abortada. Es este caso repi-
ta la medicion a menor velocidad.

Si la medicion se ha realizado correctamente
sonara una doble sefal acustica y los datos
de la medicion se mostraran en el software.

Aseglrese de que el cabezal de medicion esta
perfectamente alineado con la tira de control.
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La guia de medicién opcional Spectroet Track
es una herramienta muy util.

» Cuando utilice una tira de control con par-
ches de una altura inferior a 4,5 mm, el borde
del cabezal de medicién del dispositivo debe
alinearse exactamente con el borde superior
de la tira de control, para asegurar que el
cabezal pasa de forma precisa sobre los par-
ches.

* Cuando utilice tiras de control de una
altura superior a 4,5 mm, la apertura de me-
dicion debe alinearse con la parte inferior de
la tira de control.

Mediciones aisladas

* Para llevar a cabo una medicion de un
punto concreto ponga el dispositivo con el
cabezal de medicion sobre la muestra y pulse
el botén verde una vez. Durante el proceso
de medicion todos los leds parpadearan si-
multaneamente. Una doble sefial sonora con-
firmara que la medicién se ha realizado y se
mostraran los datos en la ventana “Medicion
aislada” del software Expresso.

Como medir

Aseglrese de que la muestra se encuentra en una superficie solida y plana. No debe
haber distancia entre el cabezal de medicion y la muestra por donde la luz pueda
entrar, ya que esto puede afectar a la medicion. El color del material de base por
debajo de la muestra de medicion puede tener una influencia en los resultados de la
medicion. Diferentes normas técnicas describen el material de soporte para su uso.
En la industria de la impresién, son ampliamente utilizados los siguientes procedimien-
tos: Fondo blanco para los papeles impresos individuales y fondo negro para hojas
por ambas caras, con el fin de evitar que la parte posterior impresa pueda influir en la
medicion.
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Calibracion del blanco del papel

Una calibracion del blanco del papel se puede realizar manteniendo pulsado el boton
verde durante unos segundos. La abertura de medicién tiene que estar sobre una
zona no impresa de la hoja.

Calibracion del blanco absoluto

La calibracién del blanco absoluto se realiza sobre el blanco absoluto estandar que se
incluye con el Spectrolet. El dispositivo debe situarse sobre el estandar, con la aper-
tura de medicion sobre el blanco ceramico.Aseglrese de que el blanco ceramico esta
limpio y no es defectuoso.

* Elija en el software Expresso en el apartado
“Ajustes” — “Condiciones de Medicion” —
“Dispositivos de Medicion” — “Ajustes” y
pulse en la ventana “Ajustes de Medicion”
sobre el boton “Calibracion del Blanco Ab-
soluto”. Spectrojet confirmara la calibracion
con una senal acustica y el software Expresso
mostrara un mensaje confirmando que la cali-
bracion se ha realizado correctamente.

Blanco absoluto estandar del Spectrojet
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3.2 Cuidado y mantenimiento

El Spectrojet es un instrumento optico altamente preciso. Esta disefiado para traba-
jar en entornos industriales. Sin embargo, debe ser manejado con cuidado. Evite los
golpes mecanicos, calor, ambientes polvorientos o hiumedos.

Limpieza

El sistema optico del cabezal de medicion esta sellado contra el polvo y la suciedad.
Sin embargo, tenga cuidado de que el orificio del sensor de medicion esté siempre
libre de polvo. Se puede limpiar el orificio de medicion con aire comprimido libre de
aceite y un cepillo limpio de los utilizados en la limpieza de equipos fotograficos.

Limpie el exterior del dispositivo con un pafio suave y un limpiador de plastico no
agresivo. Nunca utilice alcohol o limpiadores quimicos agresivos a base de solventes
que puedan destruir las superficies.

El mismo procedimiento sera valido para el blanco estandar que esta integrado en la
consola de carga. Un pano suave de micro-fibras es especialmente adecuado para la
limpieza de la pieza de ceramica blanca.

Si el blanco estandar estuviese defectuoso, debera ser sustituido por completo..

Limpie la goma de las ruedas guia regularmente con un trapo. No utilice limpiadores
agresivos para este proceso.

Por favor no pegue ninguna etiqueta en la base del instrumento. Esto podria causar

mediciones defectuosas al variar la distancia definida, que es importante para una
optima profundidad de campo.
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Cambiar la apertura de medicion

La apertura de medicion puede sacarse también para su limpieza. Para desmontarla se
necesita un destornillador especial tipo TORX T6é que se incluye en el envio.

* Para desmontar y montar la apertura de medicién ponga el instrumento boca abajo.
Utilice un trapo suave para su proteccion y evitar aranazos en la superficie.

* Después de cada limpieza de la apertura es necesario hacer una calibracién del
blanco.

I. Alfoje los dos tornillos completamente y
saquelos.Ahora la apertura puede extraerse
del cabezal de medicion.

2. Al desmontar o montar la apertura
procure que no entre polvo a los elementos
opticos. No apriete los tornillos demasiado

para no pasarlos de rosca.
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Gestion de errores

* En caso de que el Spectrojet no funcionase adecuadamente, compruebe primero si
el software ExPresso esta funcionando correctamente. La barra de estado en la es-
quina inferior derecha mostrara, si en el instrumento y la mochila USB se comunican
correctamente con el PC.También es recomendable reiniciar el software ExPresso
cuando hay algiin problema.

» Compruebe que ha seleccionado el dispositivo de medicién adecuado en la configu-
racion del software.

» Compruebe si el adaptador de corriente esta conectado correctamente al enchufe
de la red y al dispositvo. Cuando el dispositivo esta conectado, en el Spectrojet parpa-
dea un LED verde.

Garantia

La garantia para los productos TECHKON es de 24 meses a partir de la fecha de
compra. La factura es el certificado de garantia. La garantia no es valida si el dafio es
causado por un uso inadecuado del instrumento.

En caso de que un producto TECHKON no funcione de acuerdo con las especifica-
ciones, por favor, pongase en contacto con nosotros antes de enviarnos el dispositivo.
En la mayoria de los casos podemos solucionar el problema por teléfono o via E-mail.

Los intervalos de inspeccion

TECHKON Spectrojet no requiere mantenimiento. Recomendamos una com-
probacién completa del instrumento cada 24 meses, en un servicio oficial
TECHKON. Ofrecemos un paquete de servicios para la verificacion completa del
instrumento. Por favor, para mas detalles pongase en contacto con nosotros.

Por un coste fijo el instrumento sera limpiado, revisado y re-calibrado. En caso de
precisar un cambio de componentes, sera informado previamente para su aprobacion.
Por favor, envie el instrumento siempre asegurado, dentro de la maleta de transporte
y con todos los accesorios.
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3.3 Descripcién general del software

El software ExPresso esta claramente estructurado. La barra de mends consta de las
tres secciones: “trabajo de impresion” (botones de color azul),“configuracion” (boto-
nes de color amarillo) y “Salir” (botén gris).

Las capas de submenu siguen este sistema de color constantemente.

Printjob Setting
Printing Measuring System/ ;
‘ Eelest Make ready ! Analyze conditions conditions Software ‘ Fx'f
2| & & & | Iy X

il

u Gray balance H Colorimetric 9 H InkCheck 5_-'/@4'7

Trabajos de impresion:

* ExPresso Pro only
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Ajustes:

Printing
conditions

&

P.26

Measuring
conditions

P.31

System,
Software

Salir:

Pé6l

Presses -8, K Inks j_l
L

P26 P27
Color bar m

P.29
Target values / MeasUrement 6
Tolerances devices

P3I P.33

Measurement l! lj

export [ ]

[ ™
GrayGuide targets q

Swstem/
Software -

P.38
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Al hacer clic en el icono del dispositivo en la parte derecha de la barra de menus (1),
se obtiene un acceso directo a ajustes importantes del instrumento. Aparecera una
ventana con: submendus “Dispositivo de medicion”, “Ajustes de Medicion”, “Exportar
a otras aplicaciones” y “Actualizacion” (ver paginas 33 - 36).

Por debajo de la barra de menu se muestra la ventana del programa (2) que se activa
con la opcion del menu correspondiente.

El siguiente ejemplo muestra la ventana del programa “Densidad” después de que se
llevo a cabo una medicion. En esta ventana del programa pulsando en el grafico de
barras se abre una segunda ventana que muestra datos detallados de las mediciones
en la zona de entintado seleccionada.

La linea de comandos (3) de la ventana del programa activo se encuentra en la parte
inferior de la ventana del programa.

Printjob Setiing

Select || Make ready ||| Measure Analyze o] ([l sg::z’;‘r/e Exit
7= & L4 X
K] £
2 | & e
p— — P ]
I Dersity Eam Gray balance = Calorimetric H} InkCheck |
20% Ink zone 7 2220 G DN\
5% 1040 oMl 1siD
e | o e 4 S G 1.95 D E e
% HEE N D 1760 e
[5C W Y DMGRAMEAIS C W ¥ BT O CVB C M YV BALAMMRCA [ 533
-20% 1480 |[E 4%
. D:1.81 Target value D: 1,85 AD:-0.04
20% 1.86D e @
i . D162 Target value D: 155 AD:0.07 e 1esp
Bl op B s B s 0 & 0,46
e 4 ) ) ? . D158 Target valus D:150 AD: 08 15 1 4 afy L5
5%

[ |
o
89,1%
wo B
E

1 D D:141  Target value D: 145 AD: 004 12

. C:052 M:052 Y 058 K 056

20% 180D @
: W AN
%

1580 OMM 1570
(7 | W . 626%  sD-anx 13 14 S ————— T I L
5% 143p OHE 05%
. e 72,9 % Preuc) . [ s25%
-20%

1200 |[E 37%

% 1740 @ BN\
5%

1520 QL] 1w
| e | = 16— 1.45D % 9?34/
o dose 10 9w
-20% 1160 | 28%
Delete Delete al Exort
i mgswmnlsl Mask ik zones l e l Set OK-Sheet ‘ to reverse side ‘ b 4 l
7} A1 | Measurem.No.:7 | 03.11.200014:09 [ Torgetvatues | top side [ | d

En la zona inferior de la pantalla hay una barra de estado (4), que muestra a la de-
recha, el estado de conexiéon del médulo de transmision inalambrica de datos, del
instrumento (SpectroDrive, SpectroDrive simulador o Spectrojet) y de la llave USB.
Al mover el puntero del raton sobre los iconos de uno de estos componentes, se
obtiene informacién adicional, por ejemplo de la densidad y de la configuracién colo-
rimétrica del instrumento o de la version del software.
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3.4 Configuracién del software

Cuando el software se inicia mediante un doble clic sobre el icono ExPresso, la rutina
de software comprueba en primer lugar, mientras se muestra el icono de intro, si el
instrumento de medicién y el dispositivo de seguridad estan conectados.

Version 3.4
Copyright © TECHKOM GmbH 2007 - 2008

Si el software no detecta ningun dispositivo de medicion, una ventana de informacion
solicita conectar el dispositivo de medicion al PC o seleccionar otro dispositivo de
medicion. En la opcion del ment “Ajustes — Condiciones de medicion— Dispositivos
de medicién” también esta a su disposicion la opcion “Simulador SpectroDrive” . Por
favor, tenga en cuenta, que el simulador ofrece solamente datos de medicion virtuales
para fines de demostracion y prueba.

No measurement device connected

Please connect the device to the computer and select it at
"Settings -> Measurement conditions -> Measurement
devices"l

-
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Si todavia no ha definido ninguna maquina de impresion en la seccion del menu
“Ajustes de impresion — Condiciones — Maquinas”, aparecera la siguiente ventana

de informacion:

‘Welcome to TECHKON ExPressol
Please enter the data of your press!

o

Puede configurar una maquina de impresion que se ajuste a su trabajo de impresion,
haga clic en el boton “Nuevo” en la opcién del ment “Maquinas”. Cuando se haya
instalado y guardado, la nueva maquina de impresion aparecera en una lista en la
parte derecha del menu y estara accesible por si desea cambiar la configuracion de la
Maquina, posteriormente.

,

System/
Software

Printing |\ Measuring

| conditions | Yconditions =

X

Select || Make ready || Measure Analyze
. ‘ &P P
/ \
Presses <
Set up new press
~ Press
N

| "

Ink zones

L )

N Reversin I

Name Mame Machine 1 ¢ l 1 ] A
_ ~ S after printing unit

Manufactuer ~ 3 . -
- | ~

Type Manufacturer™ [ }
N ~

Nurnber of printing u ~ N 20
—_— Type ~

Murmber ofink zones|

— ~
Ink zone wichth —
" | 2 t 5
[ESE— Nurmber of printing units A v
Number of ink zones | 20 ‘ A v
Ink zone width (30,00 o ‘ A v

© =
. =

Q- K d

LJELL
<

Edit

[
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Algunos ajustes se realizan sélo una vez, después de instalar el software o cuando pa-
rametros fundamentales se han alterado. Por ejemplo el idioma del menu, la seleccion
del Dispositivo de medicion o la definicion de nueva Maquina, se seleccionara una
vez y no tiene que ser fijado para cada trabajo de impresion que se lleve a cabo mas
tarde.

Este tipo de configuracion se realiza pulsando uno de los botones amarillos de
“Ajustes” (1.,. P 24) y luego seleccionando un botén de la subcapa (2., P 24). Se abrira
la ventana de referencia (3., P. 24) y se puede editar.

Todos los ajustes que se realizaron posteriormente, pueden ser llamados cuando se
define un “trabajo de impresion”, donde aparecer la pantalla de color azul.

Al iniciar ExPresso, las subcapas “Preparar,“Medir” y “Analizar” en la seccion “Trabajo
de impresion” estan en gris y no se pueden activar hasta que haya creado todas las
informaciones necesarias sobre su impresién y condiciones de medicion en “Ajustes”.
Por ultimo hay que hacer clic en el botén “Seleccionar” en la seccién “Trabajo de im-
presion” para definir o seleccionar un trabajo de impresion. Ahora todos los elemen-
tos del menu de la seccion “Trabajo de impresion” se pueden utilizar.
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Los siguientes ajustes se pueden realizar en “Condicion impresion”’:

Printing
conditions

\
W

& Howw mu}

* Nombre: cuadro de texto para definir el nombre de la Maquina

* Fabricante: cuadro de texto (no es obligatorio)

* Tipo: cuadro de texto (no es obligatorio)

* El nimero de unidades de impresion: |- 6 para ExPresso Basic, |- 16 para
ExPresso Pro

* NUmero de zonas de entintado: max. 100

* Anchura de la zona de tinta: en mm, max. |00 mm

* Volteado después de la unidad: Nimero de la unidad de impresion después de la
cual se ubica el dispositivo de “Volteo”.

Puede configurar nuevas Maquinas (véase p.24) y editar o eliminar las que ya estan
definidas y que figuran en la seccion derecha de la ventana “Maquinas”.

Consejo: Al hacer doble clic en una de las Maquinas que se enumeran en la seccion
derecha de la ventana principal, cambiara directamente a la ventana “Editar” corres-
pondiente.

Encontrard esta posibilidad de edicion rapida en las ventanas “Trabajo de impresion”
y “Configuracion” que contienen dichas listas. El orden de los elementos enumerados
se puede cambiar haciendo clic en la cabecera del registro.
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Condiciones de impresion - Tintas

‘1 Presses

| Colar bar

Se mostrara la lista de las tintas incluidas en la base de datos. Los cuatro colores de
cuatricromia C, M,Y y K (1) estan pre-instalados. Se almacenan en el libro de color

CMYK y ya tienen asignado un color en la pantalla. Los cuatro colores de cuatricro-
mia no se pueden eliminar o duplicar.

Sin embargo, es posible editar mas tintas e importar, duplicar o exportar.

Mediante el uso de la funcién “Exportar”, se puede facilmente entregar individual-
mente, tintas editadas y libros de color a otra Maquina.

zJ

Make ready]
Y |

Measure

Printing
I -I ml

——
Measuring
conditions

System/
Software

Exit

| B

=

2
a2 Qw X
[ TG [ a1
[ Presses Inks ‘y | coler bar I
u | Ink name l Screen color l Color book ] A
Ink name Schwarz
Calorbaak vk — — —
Sereen calor - | am I_I an ]
= — |
L Geb I I CMYK ]
([ l l — ] ¥
PR

Export 1

Edit

Ediit color books ? Import ] ‘
¢

La definicion de las nuevas tintas permite editar y medir los colores planos usuales
por ejemplo, los colores de un libro de colores HKS.

* En primer lugar, haga clic en el botén “ Nuevo” (2), para abrir la ventana ”Definir

nueva tinta
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Define new ink

|
|. Ink name ‘ HKS 7K ]

2. Manufacturer ‘ ]

Color book ‘S ot colors Edit color book
olor bool i P v it color books 3

4. Density channel ‘ Masirun density ] v

5. el Measure Save I Cancel ]

* A continuacion, introduzca un nombre de tinta (l) para la tinta plana. Ademas se
puede definir el fabricante (2).

* Usted puede elegir un libro de color ya existente para la nueva tinta o generar uno
nuevo.

Puede editar un nuevo libro de color haciendo clic en el botén “Editar libros de color”
(3), en la ventana que se abre elija “Nuevo”, escriba un nombre para el nuevo libro de
color y confirme el proceso con “OK”.

* Elija “densidad maxima” (4) para el canal de la densidad de las tintas planas.

* A continuacion, haga clic en el botén verde para activar la funcion de “Medicion” (5),
después de haber colocado el cabezal de medicion del dispositivo en la muestra de co-
lor que desea medir. El procedimiento se llevara a cabo y el software afadira un color

de la nueva tinta en la pantalla.

» Completar la definicion de la tinta plana pulsando el botéon “Guardar”. La nueva tinta
aparece y en la lista de “Tintas” en la parte derecha del menu.

Por lo tanto las tintas planas habituales o colores distintos se pueden medir y se anaden
a la lista de “Tintas”.
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Condiciones de impresion - Tira de control

'{ Presses %} ]_ Inks

En este menu de la seccidén se muestra la lista de tiras de control incluidas en la base
de datos. Se recomienda el uso de las tiras de control de impresion TCS TECHKON,
porque su disefno esta basado en las zonas de entintado y cubre todas las muestras
de medidas pertinentes. Se pueden cargar otras definiciones mediante el uso de la
funcion “Importar”.

Pero no solo las tiras de color ya existentes se pueden utilizar y editar, también pue-
de generar sus propias definiciones de impresion en ExPresso.

Por favor, tenga en cuenta que los colores utilizados son s6lo marcadores de posicion
para los colores impresos en el trabajo de impresion.

Al hacer clic en el boton “Nuevo” del mena “Tira de control”, se abre la ventana
“Nueva tira de control de color”.

New Color bar

Nams Calor ber1 ] Fetchwidih som | ALY/
Manufaciurer ] Ink z0ne widlh s00mm | AN Y/
Nurmber of inks 8 A v

< [>]
. E— = ] - ]

” ¢ 9 <

* Modifique el cuadro de texto “Nombre”,“Fabricante”,“Numero de tintas”,“Ancho
del parche” y “ancho de la zona de tinta”. Luego haga clic en el boton “Editar parches”

(-
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La ventana “Editar los parches de la tira de control” se abre. Esta ventana se divide en tres
secciones: “Configuracion” (1), “Parches de la tira de control” (2) e “Informacién” (3).

I . 2 Edit color bar patches 3

Settings ——————— ~ Color bar patches Information

Please setup the percentage
values for the dot percantage
andl balance patches.

Add new patches atthe curent
position in the color bar by
dlicking onthe petch keys

With the mouse, you are able
to select the position inthe
colar bar. By driagging the
mouse (with button pressed)
you can easily select a range of
peiches and delete them by
pressing 'Delete paich(es)”

(=] 2]
oAl
el

Warning: The lastink zone is not completly filled with patches! Please add addiional patches! ~

The used colors are anly
placehalders far the printed
inks.

~
|

| + | s S
w0 e 0

B oS 0K C % A% M 0% W% Y 3% 4% 51 M% K 82 0% WX W% 4% I 0% A% AL 00 w00 00 A o

<

Delste left patch } Delete all patches } 6' Save ] Cancel ]

| ' | 2 | ¢

* En la primera seccion se definen tres valores de porcentaje para los parches de porcentaje
de punto y tres para el parche del balance (4), que estan incluidos en los “parches de la tira de
control”.

* En la 2 seccion:“parches de la tira de color” compila la tira de color personalizada haciendo
sucesivamente clic en los parches de la tira de color. La tira de color que se va a crear se mos-
trara en la parte inferior de la ventana (5).

¢ Si selecciona 8 en “Numero de colores” en la ventana “Nueva tira de color”, tendra el
proceso de cuatro colores C, M,Y, K, mas 4 colores planos a su disposicion. Cada uno de estos
colores se considera como una tinta solida, valor de porcentaje de punto y el parche de slur /
doubling. La linea inferior ofrece un parche de balance (BAL), los parches de trapping (C + M,Y
y C + M +Y), un parche de calibracién (CAL) y un parche vacio (NO).

* Ocasionalmente los parches de la tira de color se pueden seleccionar directamente sobre la
misma tira (arrastrando sobre ellos con el boton del raton pulsado) y luego eliminarlos hacien-
do clic en el botdn “Eliminar parches seleccionados”. Para agregar modificaciones posterior-
mente, se puede establecer con un clic del raton una senal en la tira de control y a la izquierda
de esta marca se agregaran los nuevos parches.

* Por ultimo, el botédn “Guardar” almacenara la nueva tira de control (6) y sera listada, de forma
automatica, en el primer lugar de las “Tiras de control” ya existentes.
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Los siguientes ajustes se pueden hacer en la seccion ‘“Condiciones de medicién’:

Measuring
conditions

Condiciones de medicion -Valores de referencia/ tolerancias

e —...
N
Target values / ) Measurement a Measurement Q
olerances y devices export [ ]
7

Se mostrara una lista de los conjuntos de datos para los valores de referencia y tolerancias.
Se basa en los valores de color ISO 12467 para CMYK. Pueden asignarse también valores de

referencia y de tolerancia individuales para colores planos.

* Haga clic en el boton de “Nuevo” (1) en la seccion del menu de la derecha por debajo de los
valores de referencia ya mencionados. Se abrira una ventana donde puede introducir el nombre
del nuevo conjunto “Valores de referencia” que desea generar. Confirme el proceso con “OK”.
El nuevo conjunto aparecera en la lista de los conjuntos de referencias ya definidos en la venta-

na del menu (2), pero todavia no contendra colores.

[ [ | Printing

conditions

( System;
Make ready || Measure || analyze | o

‘ Select

‘ Exit

ing:
Measuring |

5 b =
2 s« & 99 | | X
Targst values / MeasLrement o MeasLrement $ 1
Tolerances devices expart I ]
nk name | | Density /D | L*a*b* | AE | l Target set A

150 glénzend, Rolenoffset (Papierklasse 3)

Pantone 144 C |-| 173 | 5 | 66,3 36,8 744 | 2 I

150 ungestrichen gelblich (Papierklasse 5)

Pantone Target Values 2.

150 ungestrichen (Papierklasss 4) ]

VvV

Delete

Edit

Export

Hew ‘ ‘ Delete \ Duplicate 1 { Rename

{ Impart ]

- —,

§ ———
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* A continuacion, haga clic en el botén “Nuevo”, que se encuentra en la parte inferior izquierda

de la ventana del menu.Aparecera la ventana “Valores de referencia / tolerancias de tinta”.

* Seleccione en el menu desplegable “nombre de tinta” (1) de un color, que ya ha definido en
“Configuracion” —Condiciones de impresion — “Tintas” (véase p. 27).

* Ademas, puede cambiar manualmente los valores tedricos y tolerancias de este color editan-
do los cuadros de texto o tomar los datos de medicion de SpectroDrive pulsando el botén de
“Medicion” (2).

e
O [ T L

B 1 i I Y 7 |
[ =]aly

- a9 i

R T IS ]

« __Jaly

] A]9]
]y

el Measure 2 [ oK ] [ Cancel

* Confirme el color y finalmente, guarde los cambios con “OK”. Entonces, el color aparece en

la parte izquierda de la ventana del menu y se anade el nuevo valor de referencia.

* De este modo contintie con todos los colores que desea afadir a un conjunto de “Valores de
referencia”.

* Los conjuntos de valores de referencia existentes se pueden duplicar, cambiar de nombre,
importar y exportar, utilizando los botones de la parte inferior derecha de la ventana “Valores
de referencia / tolerancias” (véase el cuadro en p. 31). Los conjuntos de “Valores de referencia”

de las cinco clases de papel no se pueden eliminar.
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Condiciones de medicién - Dispositivo de Medicion

Target values / ¢ IMeasurement o
Tolerances devices y
——————

Se mostraran los tipos de dispositivos de medicion que pueden ser conectados al
software ExPresso. Una vez elegido el tipo de dispositivo al que desea conectarse,
aparecera una ventana de informacion en la parte izquierda de la ventana. Aqui puede
obtener mas informacién sobre el dispositivo actual y el estado de la conexion.

| Measurement LJ)
export |

Al hacer clic en el botédn “Configuracion” en la esquina inferior derecha del menu de
“dispositivos de medicion”, la ventana “TECHKON Spectrojet” se abre, y esta divida
en cuatro secciones que ofrecen opciones de configuracion basica.

Measurement device f
Update

TECHKON SpectroJet

| Measurement device / MeasUrement settings Export to other l
Update applications ]

Update

Measurement device

I . Serial number A809007
Firmware version 1.02

Firmware date 13.10.2008

s

‘ 2. et ]

e |

La ventana “Dispositivo de medicion” muestra toda la informacion pertinente sobre
el dispositivo conectado ().

El boton “Actualizar dispositivo” (2.) abre una ventana donde permite buscar el direc-
torio donde se encuentra el archivo de actualizacion
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Puede descargarse la ultima version de firmware para su dispositivo de forma gratuita
desde internet: www.techkon.com — Service — Software — Carpeta: Spectrojet /
TECHKON ExPresso — TECHKON Spectrojet Firmware.

La version de firmware del dispositivo conectado puede verse en la ventana “Disposi-
tivo Medicion / Actualizar”

Measurement settings

TECHKON SpectroJet

|| Measurement device / e Export to ather ]
Update il applications |

Density Colorimetric

Polarization filter ¢ Polarization filter 2,

White reference Paper white E \White reference. w}J
Density filter DIN 16536 E Nllurminant —]
Ohbserver J
3. Density adjustment / Slope calbration ] AE formula CIELAB Z‘

Calibration

4 Paper White Calbration ]

Absolute White Calibration ]

we |

En “Ajuste de medicion” se muestran los parametros fundamentales para densidad
(1.) y colorimetria (2.).

Los valores estandar preestablecidos para mediciones de densidad son:

* Para Europa: Filtro de polarizacién On, Blanco de referencia Blanco Papel y Filtro
de densidad ISO E.

* Para USA: Sin filtro de polarizacion, Blanco de referencia Blanco Absoluto y Filtro
de densidad estado T.

Puede utilizar la funcion de “Ajuste de la densidad / SLOPE” para ajustar los datos de
medicion de densidad de otros dispositivos.

* Seleccione la ventana “Ajuste de la densidad / SLOPE” y siga las instrucciones.
Primero usted tiene que llevar a cabo una calibracion de blanco de papel en el parche
de papel o de una carta de calibracién (que es opcional). Entonces, los valores de re-
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ferencia de la tabla de calibracion tienen que ser introducidos en los cuadros de texto
de los colores de cuatricromia. Ahora, los parches de color (CMYK) de la tabla de
calibracion deben medirse. Una marca de verificacion verde confirma que la medicion
se llevo a cabo con éxito. El nuevo ajuste de densidad se guardara con “OK”.Si el pro-
cedimiento se cancela o se activa la funcion “Resetear los valores SLOPE”, el dispositi-
vo repondra los valores de fabrica.

Las pre-configuraciones para mediciones colorimétricas son: Filtro de polarizacion
desactivado, la referencia de blanco es “Blanco absoluto”, iluminacion en D50, el angu-
lo de observador es: 2° y la formula AE es CIELAB. Si fuese necesario, pueden elegirse
otras normas haciendo clic en el ment desplegable.

Las teclas “calibracion de blanco de papel” y “calibracion del blanco absoluto” (4. En
la pag. 34) inician la calibracion correspondiente. Después de que la calibracion se ha

realizado correctamente se confirma mediante una ventana informativa.

Export to other

applications
TECHKON SpectroJet
o ]— Meas.rement settngs i }

With this madule you can measure wedges and other measurement patches aside from the currently selected calor bar and transmitthe values
into other applications such as Microsoft Excal™ Just switch to your target application and startthe measurement at the device. The values are
copied to the target application using the clipboard

~ Colorbarp = data

Patch width 5,00 mm A v CMYK Spectral density
J Automatic color bar detection

g »|[ Al

CIE La"b* Remission

option

Horizontal Vertical

Transmit patch
numbers

Transmit data
description

SSHES

Last measurement:

awe |

Con este modulo se pueden medir cunas y otros parches, ademas de la barra de
color seleccionada y transmitir los valores a otras aplicaciones, como Microsoft

Excel ™. Simplemente cambie la aplicacion de destino y comience la medicion con el
instrumento. Los valores se copiaran en la aplicacion de destino utilizando el portapa-
peles.

Manual TECHKON Spectrojet Capitulo 3 — Coémo usar Spectrojet Pagina 35



Condiciones de medicién - Exportacion de medicién

Target values / Measurement o
Tolerances devices

N

¢ Measurerment Q)
Export m) /

. )

Después de cada medicion, los valores se pueden exportar a otras aplicaciones.
Losformatos paraexportacion maspopulares,como porejemplo CSV (Microsoft Excel ™)
ya estan pre-instalados (1).

En la parte izquierda de la ventana obtendra mas informacion sobre el archivo de des-
tino y se mostrara su carpeta (2).

El boton “Ajustes” (3) abre una ventana encabezada por el nombre del formato de
exportacion seleccionado. Aqui usted puede modificar la configuracion de un formato
especifico. Por ejemplo, en “Digital Information Export” se puede elegir entre formato
texto o formato JDF

Para todos los formatos de exportacion se puede activar la opcion “Exportacion au-
tomatica” (4).

Printjob Sotting
r e e R | -
Select |Make ready || Measure || analyze it (| W Exit
. o | -
gzl B e | | x -
| Target values / | Measurement 6 | Measurement Q 1
[ | devices expart. l |
D\ | romar | A
Format TECHKON Text
Targetfolder CiPragrammelTECHKON GraHTECHKO, ‘ T ]
Targetfile TechkanExportix: e e— e — e ——
Shinchara ]
|
Digital Information
—_— = ———— ——
Akiyama
0
= ] [
4, ‘ I Automatic export
: Settings
|
- | 4
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Condiciones de medicién - Objetivos de ‘“Guia Grises”

Target values /
Tolerances

~
GrayGuide targets q

Measurement o MeasLre
devices expart

Si en “Ajustes —Sistema / Software” fue seleccionada como modo de visualizacion
preferida de Grises la opcion Gracol G7 ™ (ver foto pag. 52), en“Ajustes —Condicio-
nes de medicion —Referencia de la Guia de Grises” abre ahora una ventana de mend,
que permite ajustar los valores objetivo, manualmente.

Los parches de grises, asi como el blanco de papel automatico se pueden editar. Si es

necesario todos los valores se pueden restablecer a los valores predeterminados del
G7 ™,

PrtioE ’
select || Make ready || Measure || Analyze (;’;\;;;ggs :m';;;g g;;:;':r/e Exit i
: o s
2 @ | B g
|| Targetvalues / T ™ Measurement o Measurement. .O 1
| Tolerances i g devices export wdy |
Gray patch CMY
25% (HC) s [ AV o2 | Al
50% (HR) osa [ AL/ om0 | ALY
75% (SC) oo [ AN/ oo | ALY
Automatic paper white
- w0 | AV
. w] AV
Reset to G7 defaults
» » &

Nota: No hay acceso a la ventana ajustes descrita en las paginas 33-35 cuando en
“Ajustes— Condiciones de Mediciéon— Dispositivos de Medicion” esta seleccionado
SpectroDrive Simulator. El simulador es un dispositivo virtual que puede ser usado
para test y demostraciones cuando no hay un dispositivo real conectado. El “Spectro-
Drive Simulator” se mostrara también cuando la llave de seguridad (dongle) no esté
conectada y el software funcione en modo demo.

Manual TECHKON Spectrojet Capitulo 3 — Coémo usar Spectrojet Pagina 37



Los siguientes ajustes se pueden hacer en la seccion “Sistema / Software”

System/
Software

o

(

G Q9

El ment se divide en dos secciones “Informacion” (1) y “Ajustes” (2).

= i o E— TE— TECHKON
printing || Measuring || system/ S
select || Make ready Measure ﬂnzly_ze | conditions m" o Sn’twam Exit ‘
2 | ®| | =
——
Systern/ ]
gE El |
Information Seftings
TECHKON ExPresso Pro ‘ Touchscreen support
Version 3.4.02 Gray mode displ
Hardhware key ID 2108 { ‘ =7 q"‘ ? = ‘
S
Extension modules ER—————.
(e —— —— Printer | Canon MPB20 series Printer v
| Extension module A version
Language EnghSh 1 English v
3' Database maintenance ]
] » &

Informacion:
Muestra el tipo de software (ExPresso Basic o Pro), la version del software, el disposi-
tivo de seguridad de identificacion y si tiene instalados modulos de extension.

Ajustes:

» Soporte para pantalla tactil: Debe estar activado, cuando se conecta una pantalla
sensible al tacto, para proporcionar un teclado virtual para la entrada de texto.
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* Modo de visualizaciéon de grises: Esta seleccion define, si el andlisis del balance de
grises se llevara a cabo densitométricamente o segun Gracol G7 ™.

* Impresora: Define la impresora conectada para imprimir el informe.

* Idioma: configura el idioma.

El boton de “mantenimiento de bases de datos” (3. En la foto p. 39) abrira una nueva
ventana, donde se puede decidir, después de qué periodo de tiempo se archivaran los
trabajos de impresion (1).

También se puede seleccionar la opcion “Archivar cuando salga de ExPresso” (2).

Los trabajos de impresion antiguos pueden ser archivados de inmediato mediante la
pulsacion de un botén y de la misma manera los trabajos de impresion ya archivados
se pueden restaurar (3).

La base de datos se encuentra en el disco duro del PC en el directorio ExPresso. Al
seleccionar: “Generar copia de seguridad de la base de datos” (4) la base de datos
existente se guardara con un nombre determinado.

Si es necesario, la base de datos almacenada puede ser restaurada con la funcién
incluida de restauracion (5). Debera cerrar ExPresso para este procedimiento y abrir
nuevamente después de que la base de datos haya sido restaurada. La restauracion de
la base de datos lleva a una sobre-escritura de los datos guardados recientemente en
ExPresso.

Database maintenance

| . Move old jobs to an archive database
2. Archive print jobs older than: 180 days ] v
Archive when exiting ExPresso J

Archive print jobs now ] Restore archived job ‘

Backup and restore database

Generate database safety backup ‘ Restore database from safety backup ]

Close
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3.5 Definicién y ejecucion de un trabajo de impresién

Deberan hacerse algunas selecciones, antes de ejecutar un trabajo de impresion.Todo
lo relacionado con el “trabajo de impresion” se indica con el color de pantalla azul.

ExPresso tiene una funcion de “copia de seguridad automatica”. Cada “trabajo de
impresion” se guardara automaticamente. Esto se aplica también para los “trabajos de
impresion” que no se ejecuten y se reanuden mas tarde.

Seleccionar

Select

La lista (1) Contiene “Los trabajos de impresiéon”, que ya han sido realizados. Un “Tra-
bajo de impresion” se puede parar en cualquier momento y reanudarlo mas tarde.
Una ventana de informacion (2) en el lado izquierdo de la ventana del menu muestra
de un vistazo la informacion mas relevante: nombre del cliente, la fecha y hora de la
primera y la Gltima medicion, Maquina, varias de las medidas y las Tiras de control
seleccionadas (para la cara superior, asi como para el dorso).

L 9 TECHKON
printing || Measuring || System/ =
Select ||| Make ready || Measure Analyze el | e e Exit
E P o
) = ' | Q9 X
& Print job 4| customer name | Last measurement I
Print job name Al
Sigieyae A1 | | 04.11,2008 13:25:42 I
Firstmeasurement 03.11.2009:13:22 -
Lastmeasurement 04.11.2009:13:28 a2 | | 05.11.2009 05:45:10 ]
Press
Measurements top side 9
Color bar top side TECHKONTCS 300 C4
Measurements reverse side 7
Color bar reverse side TECHKONTCS 300 C4
Search for ] all ]
New ] Delete l Duplcate
Edit
Import ] I0F import ] Export,
- | d
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La funcién “Buscar” permite la busqueda de “Trabajos de impresién” existentes. Pul-
sando en el boton “Editar” (3. en la figura p. 41) disponemos de un acceso directo al
subment “Trabajos de impresion — Preparar — Informacion de los trabajos”.

Consejo: trabajos nuevos de impresion similares a los trabajos de impresién antiguos,
se pueden configurar mediante la duplicacion. Asi se ahorra tiempo, ya que los ajustes
pueden ser copiados.

Mediante el uso de la funcion “Duplicar” de la “Hoja OK”, también puede asignarse

para el control de los trabajos de impresién repetitivos.

Preparar

Make ready ‘

Deben hacerse algunas selecciones, antes de que se puedan iniciar las mediciones.

Preparar - Informacién del trabajo de impresion

[ Print job info @ )

El texto informativo acerca del trabajo de impresion puede ser editado en “Infor-
macion del trabajo”. El texto introducido en “Nombre del Trabajo”, sera el titulo de
la serie de datos, que se guardaran automaticamente. Se puede seleccionar desde
“Trabajo de impresion / Seleccionar” del menu.

Durante las mediciones el nombre del trabajo se mostrara en la parte inferior iz-
quierda de la barra de estado.

P Target v
Press / Inks ﬂ ]—{ Sheet / Color bar m l_ Tl

La seccion “Nombre del cliente” y el cuadro de texto de “Notas importantes” referi-
do a la tarea de impresion se pueden utilizar opcionalmente.
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Preparar — Maquina/Tintas

Target v

Print job info
ﬂ ) Taleran:

Sheet / Color bar | B H

Seleccionar una Maquina, que ya ha definido en “Configuraciéon — Condicion de
impresion — Maquinas” (véase p.24 y 26) y llenar las unidades de impresion virtual-

mente con tinta ().

1 9 TEGHKON
f f ExPresso
‘ e o Pea [ i (R (s ‘ Bt
2 |0 = | B & | I X 2
Print job info e Press / Inks m I s i
—t z | Ink for printing unit no. 1
Color book all vl ]
Name Machine
Manufacturer Search for [ ] ]
Printing units 5
Ink zones 20 SR -I A I
Ink zone width 0.00mm
FReversing after printing unit q
-
Ink Ink 1 nk Ink
Gelb |
©) — |-| v O ©) O)
Empty Empty E \ Print unit cloes not print (rmpty) l iy Empty Empty
\ OK ‘ \ Cancel ]

)
a2

Una Unidad de Impresion también puede dejarse vacia (2).
Por ejemplo, si una Maquina de 6 colores se utiliza sélo para imprimir CMYK, las dos
uUltimas unidades de impresidon puede permanecer vacias.

I J
Ink zone wiclth 30.00mm
Reversing sfter printing unit q
I Tk I \ Ink l ot \ Ink I l Ink ‘ \ Ik ] I Tk I
[
LX ] [ X X J L X J
Schwarz Gelb. Schuarz
3 ®
U a2 | 4
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El cuadro en la pagina 43 muestra una prensa de 8 colores, con dos unidades de
impresion vacias. La unidad de impresién no. 7 contiene los colores planos HKS 17 K
(3), lo que se ve a simple vista por el color de la pantalla y el nombre del color de la
unidad de impresion.

Consejo: Cuando se selecciona un trabajo de impresion ya existente con la misma
configuracion de Maquina en “trabajo de impresion— Seleccionar — Duplicar” , el
relleno virtual de la Maquina con tinta, no es necesario.

Preparar — Hoja /Tira de Control
Print job info : | H Press /Inks L L i )
‘1 0 &2 < =

Tan pronto como la Maquina se llena de tinta, seleccionando “Trabajo de impre-
sion—Preparar —Maquinas / Tintas”, la opcion “ Hoja / Tira de control” queda desblo-
queada y se puede seleccionar.

Target v
Toleranc

Printjob Sotting
[ — 7 e S EaPreo
Printing Measuring System/ i
Select || Make ready || Measure Analyze asbiel] (e R ||l Exit
@ | b & & X -
(i io
9 |55 == e

mrmwes @ | o hf - @

Color bar top side Starts inink zone

| TECHKON TCS 300 C4 v sl Scan colorbar length

‘ Change plate assigrment

fBoCoM vmnwxmw © MV EALDSOTHME C M VBA\EDW)&:ALB © b Y BALDS0TH S C M vmw V0T THE € M vaAmnmmAw C M YEALD SNCHE C M vBA\snmmAu

1 § 2 3 4 5 10 11 12 | 13 i 14

Color bar reverse side Starts in ink zone

id:
I TECHKON TCS 300 C4 v ) | toreesssde ‘ | DI
‘ Change plate assignment:

i 1 { 2 { 3 { 4 | 5 10 { 11 { 12 i 13
(B L BMEDIRALD © BALOSTSME O BALOWOWALE ©  BALDSOTWE ©  BAL BALDSTHME G BABLWICALE O BALO'MNCWE C BAL oAl
1 i A i g i 4 i 5 10 i 1 i 12 13 14
= —
< #2 | 4

|.En la parte izquierda de la ventana “Tira de control” se puede seleccionar la tira de
control, después de haber sido definida o pre-instalado en “Ajustes — Condiciones
de Impresion — Tira de control” (ver p. 29 y sig.).
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Si se selecciona una Tira de control, cuyo ancho de Zona de tinta, difiere del ancho de
la zona de la tinta de la Maquina seleccionada, se muestra una advertencia.

Si la tira de control seleccionada no contiene un parche de papel blanco, una calibra-
cion de papel blanco tiene que llevarse a cabo manualmente antes de que se pueda
utilizar la funciéon “Longitud de la tira de control de escaneado”. La flecha verde situa-
da a la izquierda de “Longitud de la tira de control de escaneado” indica que la tira de
control debe ser medida. Escanee la tira de control con el Spectrojet.

Por defecto la tira de control se alineara al centro.Ademas la zona de tinta para la
primera medicion puede definirse individualmente. Utilice los botones de flecha de la
funcion “Comienzo zona de tinta” para definir en qué zona de tinta de la Maquina se
correspondera con la primera zona de laTira de control (1). La conexion entre la tira
de control y las zonas de entintado de la prensa se muestra graficamente (2).

Utilizando los botones “a la cara” y “al dorso” (3.) puede hacer la medicién de la
tira de control de la cara y del dorso. Esto implica que la maquina tenga definida una

unidad de volteado de papel.

La flecha verde desaparece cuando la tira de control se ha escaneado y medido cor-

rectamente.
£ TECHKON
ExPresso
Printing Measuring System/ i
Select || Make readyl Measure nnalyze i } ey } e Exit
I Print job info e i ﬂ o o B ]
Tolerances !
Color bar top side Starts in ink zone

TECHKON TCS 300 C4 v 3. ta top sde Q 4 D
2 . Charige plate assignment:

‘ 1 2 ! 3 4 10 11 12 H 13 :u

© MOV BRBMANTALE © M Y BOLDSUTHME © M Y BABDWOMTALE C M Y BALD Y BALISITHME C M Y BABIAMALE C M YEBALOTICCHE C M Y BABDMMN |

3 4 5 (1 7 13 14 15 i 16 H 17

Color bar reverse side Starts in ink zone

TEGHKON TCS 300 C4 \/ I St sl s - >
Change plate assignment
‘: 1 | 2 El 4

5 e s B |
1B = E E W -II\HIHEI .IEH

c BABVHITALE C BALO" S0THME © BABIHOMALE © BALO" BAL  CALE G e BAL  CALB G BeL

6 i 7 8 i 9 i 10 1 ] 12 13 i 14 i 15

;’f A2 | &

Pagina 44 Manual TECHKON Spectrojet Capitulo 3 — Coémo usar Spectrojet



El boton “Cambiar asignacion de plancha” (4. En la p. 44) abre una nueva ventana, don-
de la asignacion de una plancha de impresion con respecto a una unidad de impresion
puede ser definida de forma individual.

Un cambio de la asignacion de la plancha es necesario cuando el orden de las tintas
ha sido cambiado o si se utilizan colores planos.

En el siguiente ejemplo ha sido necesario para asignar la tinta magenta (1) color plano
HKS 17 K en la unidad de impresion no. 7. Asi, la Tira de color contara con un parche
de medicién en la posicién correcta, lo que garantiza una correcta medicién y analisis,
de laTira de color.

Change plate assignment

| 1 | 2 | 3 |
-!- ..—.BAL .!

BAL 80% 40X CAL B M BAL 0° 90° C#M B M CAL B

Empty Schwarz

Cancel Confirm

Preparar — Valores ref./ Tolerancias

. = | ¢ Target values /
@ H Press f Inks w Iﬂ Sheet / Color bar | B U e

Al asignar tintas a las unidades de impresion, se les asigna también unos valores de
referencia y tolerancia; preferentemente la tolerancia se establece de acuerdo con
el estandar de impresion ISO 12647 para las clases de papel | - 5, que ya estan pre
instalados.
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i ing:
5 el = : : : 2
Select || Make readyl Measure | Analyze Erinting l "‘"‘”""T S w Exit

conditions | conditions || Software

—

|| 5 Target values / ]
Print job nfo e I— Press / Inks ﬂ I— Sheet /Colorbar I # | h e *@ |

Pantone Target Values 2‘

Target set I AI
Target set Pantane TargetValues
Pantons 144C D:173 L 8530 &% 3680 b 7440 -
Panlone 354 C D:135 L 6120 &7 7420 b 3130 BRU A I
Pantone 725C D:190 L3520 & 2350 b- 3080
HKS 17K D:2715 L3520 & 5330 &% 1830 150 Lngestrchen gelbich (Papierdasse 5) I j
| 2

Switch
reversing off

Edit ]

—9 __
[ X ]

Magenta

Empty Schwarz

150

glanzend

150 150
glaneend glénzend

>
) a2

|4

Ademas de los conjuntos de valores de referencia pre instalados para las cinco clases
de papel (1), la lista también puede contener conjuntos de objetivos individuales (2),
que ya han sido editados en “Ajustes — Condiciones de medicion —Valores ref / To-
lerancias” (véase p. 31 f.). El cuadro de informacion en el lado izquierdo de la pantalla
muestra todos los colores que pertenecen a un conjunto de referencias y sus valores.

Los Valores de referencia individuales y tolerancias admisibles se pueden editar y me-
dir para cada unidad de impresion. Cuando se ha confirmado un conjunto de Valores
ref, simplemente haga clic en el botén sobre la unidad de impresion (3). Se convierte
en un boton “Editar”, que abre la siguiente ventana:

Target values / tolerances for print unit no. 7, ink HKS 17 K

Target values Tolerances + Range

SO b S P ) D
¢ [=law

- =y |

- =lay

. _=Jaly)

I i i Y o b S [
T S v R Y 7

ez m ] p— ]
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Medir un trabajo de impresion

Measure

Medir - Densidad

Gray balance — H Colorimetric c) H InkCheck

Esta ventana mostrara toda la informacion relevante después de realizar la medicion.
La medicion puede realizarse pulsando el boton verde del instrumento o pulsando el
boton “Iniciar medicion” de la parte inferior izquierda de la pantalla.

g
f ( ExPresso
Printing Measuring System/ i
‘ Select || Makeready || Measure | analyze | Rl |[hemie) || ‘ Exit
@ | & |- B | 2 X
f [ [ [ 1
I pensity e Gray balance == Calorimetric Q Inkcherk | Li
20% | . Ink zone 7 222D ° N
5% 1.84D 840

% o] 3 1 5 — | S 1.85 D
e - - _ 1760

mEEEN

78 C M v BALANATRCALS C M Y BALO S0 CAYB C A Y BALAIRATKCAL 3 %
-20% 148D 4%
" Woo tooenis 4004
e w0 @ 2
=) Wi Tovevens 0007 1630 O 1630
e By T I I | X 04
0% 4 ) 6 7 . D158 Torget value D: 150 40008 13 14 15 18 Lo E i,
5% 470§ s22%
e [oun Tasavenies 4004 1240 [[E 5%

. C:052 M:052 Y- 058 K 056

20% 1.800 @
: Wl 0 o\
%

1560 oMM 1570

(1o [ i | | .sz,s“/. 60302 13 i Jpm mqge=1s50p |BE 041
0 reso QI ms
| R g L] 25w
-20% 1200 |B 37%

20%| 1.74D @ BN
5%

1520 QL 1420
I3

0% —4 ———§ ——— 6 —f— 7 — e 16— 145D 0 92’31,
5% ‘ s 180 g sew
-20% 1160 |[O 28%

Delete al

Export
measLrements
.

[ mmm] — d] B4
[ vargetvatues [ topsice | | X d

—
\ \ Delete
measuvement
.

"} A1 | Measurem_No_:7 | 03.11.200914:09

Mask irk zones l

Set OK-Sheet l

|.Informacion detallada de cada zona de tinta pulsando sobre el grafico.

2.Los valores de medicién fuera de tolerancia se marcaran en color rojo.

3.En esta seccion se muestran con detalle los valores promedios de las mediciones
en cada uno de los cuerpos de impresion.
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2220

1.84 D
1.85 D
1,760

1480

1,860

1,630
1.55 D
147D

1.24 D

Estructura de la linea de comandos

Lnhwn —

TEl apartado de informacién del menu
densidad muestra en detalle los siguien-
tes parametros:

I.Densidad en masa

2. Contraste de impresion
3. Porcentaje de punto 80 %
4.Porcentaje de punto 40 %
5.Slur / doubling

En las ventanas "Colorimétrico” e “Ink-
Check” se muestran los valores relevan-
tes para esas mediciones.

Puntos rojos, amarillos y verdes, al lado
de cada valor, muestran los posibles
problemas. Los puntos verdes indican
valores dentro de las tolerancias. Los
puntos rojos indican valores fuera de
tolerancia. Los valores cercanos al limite
de tolerancia (75%) se muestran con
puntos amarillos.

L nvie]

measUrements

Export
mEaS“’EmEm] SEIOKrShEE(‘ to vevevseme‘ v l |

5. 6. 7.

En la base de la seccion “Trabajo de impresion — Medir — Densidad” se encuentran
una serie de botones y comandos. El orden y disponibilidad de un comando en parti-
cular puede variar en los diferentes menus, pero tiene siempre el mismo efecto.

I El recuadro blanco muestra después de cada medicion el nimero de medicion.
Utilizando las flechas se puede ir a las mediciones anteriores del trabajo.

2.Pulsando sobre el boton con el icono de impresora se imprimira la ventana mostra-
da. La impresora debe haberse configurado en “Ajustes — Sistema/ Software”.
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3 Estos botones pueden opcionalmente borrar la medicion actual o todas las medi-
ciones del trabajo.

4.El boton “Zonas de tinta ocultas” abre una ventana donde puede ocultarse alguna
zona de tinta en concreto, o toda una zona de tinta. Tenga en cuenta que una zona
de tinta oculta no se tendra en cuenta para el calculo y elaboracion de informes y
estadisticas.

Mask ink zones - top side

RIVILI 1212121212141 21419
Mararararararararara A FArA I
Mararararararararara A FArA I
LI
o)) e aal el s [

ok Cancel

5.“Exportar mediciones” exporta la informacion de medicién a otro programa
(ver p.37).

6. “Establecer hoja OK?”, define la hoja OK utilizada como referencia en vez de los
valores establecidos. Al crear una hoja OK se numerara desde dicha hoja y se mos-

trara debajo de este botdn. El boton se cambiara a “Eliminar hoja OK”

7.“Ala cara” y “Al dorso” respectivamente sirven para cambiar entre cara y dorso, y
se muestran cuando se ha seleccionado una maquina con volteador de papel.
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Medicion - Balance de grises (densitométrico)

-i Density

Colorimetric C) I—‘ InkCheck

acer una medicion en el modo Escala de grises, los valores de densidad de refe-
Alh d | modo Escala d | I de densidad de ref
rencia para los colores de gama (sin el negro) se muestran en el grafico. Los valores
para Cyan, Magenta y Amarillo deben ser muy parecidos para asegurar un balance de
grises neutro sin ningin dominante.

Es importante que el parche de balance de grises donde se realiza la medicién, cumpla
con los valores de % correctos para conseguir un gris neutro. El estandar ISO 12647

para la impresion offset define estos valores:
C=50%M=40%yY =40%.

Las tiras de control TECHKON TCS Digital incluyen un parche de balance de grises
que cumple con la ISO 12647 en cada una de las zonas. La pantalla de balance de
grises muestra valores densitométricos para CMY en un grafico de barras

En un solo vistazo puede diagnosticarse, si la sobreimpresion del CMY da como resul-
tado un gris neutro o si tiene un color dominante (1.).

iob TECHKON
6 ( f % = || o
setoct N vake reccy | (R - Printing || Measuring || System/ Exit Ravee
eled lake reacly leasure. LEED conditions conditions Software
@ & || B & | W X :
| — | — P —ml
Derisity Eml Gray balance = m Colaritnetric TrkChek A, .‘ I
0750 075D
Ink zone 7
0700 (i)
065D HEE N N w650
[2C N ¥ SareancaL € M Y BT O € Y e
060D 075D 0750 060D
| 0700 070D
0550 1 10550
—.—'—.: N | 065D s 065D
050D 060D ST} 0600 050D
0.55 D! 055D
045D T 045D
0500 =000 0.02 0500
0400 LR LL40iD, 0400
0,40 D] 040D
0350 0.35 D! 0350 038D
0,20 D] 030D
0300 030D
0.25 D' 025D
ks
0250 0250
4 = B - 13 14 15 16
Close
) PR == ’ . §
| Delete Delete al Export
(VAN I AV EQ wapre ol een ) et cones ot e | St okSheet || to reverse side
J} A1 | Measurem_No.:7 | 03.11.200914:08 | Targetvalues | top side | o
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Medicion - GuiaGris (conforme a Gracol G7™)

‘1 Dersity

| Colarirmetric Q H InkCheck

La funcién GuiaGris es una caracteristica muy Util cuando se controla una maquina de
impresion conforme al método Gracol G7™, que es especialmente comin en USA.
Requiere el uso de una tira de control apropiada.

1.“G7™” tiene que estar seleccionado en la seccion “Modo grises” en “Ajustes —
Sistema / Software”, para que aparezca la funcion GuiaGris en el mend.

System/
Software

Gray mode display

T

En el siguiente ejemplo, la recomendacion de ajuste (1.) muestra como las tres tintas
CMY deben de subirse para llegar a los objetivos Gracol.

Printjob Setiing
I f ExPresso
printing || Measuring || System/ 5
‘ Select || Make ready || Measure analyze et (et (I SR Exit
g | & | =] & | 3 X

—‘lDenS\t\/ Eam H GrayGuide (‘7'- H Calorimetric Q H InkCherk E/q/‘ }

40% 07D
Ink zone 7
10% 055D
0%——4 5 G | . - - _ = 050D 0% (HR)K
-10% {50 W v BALATGICGALS G N Y BALT SrGRiB G M Y GALaredmeoA] 045D

=t Tupe Measurement  Torget valie Bl
40% I 0760
: 2% HE) CHY - 05
10% 40,03 L0093 50% (HR) CMY 056 054 0590
L e e e TRT IR - Y . mn [ 0.54D  50% (HF) Chiv
-10% 0490
% .
052 052 ose; FHOK oz
0% EO%[HR) K. = 050 032D
0100 757%(50) K - 030 (ALY
i e I ey I T I ey BT b 102 1,00 0000 Gray balance

AL 4 5 [ \ Clase 13 14 15 16 ke
5 A v ! Delete o icmones Export
measLement measLrement

"} A1 | Measurem No_:7 | 03.11.200914:09 | Targetvalues | top side | | X d

Delete al l

measLrements Set OK-Sheet l

to reverse side l
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Medicion - Colorimétrico (ExPresso Pro)

‘( Density HEmll H Gray balance — InkCheck

Gracias a la capacidad espectral del SpectroDrive, es posible calcular y mostrar
valores colorimétricos. Los valores colorimétricos tienen la ventaja de que tratan el
color de forma absoluta tomando como referencia una descripcion del color basada
en valores caracteristicos.Asi es posible también medir tintas planas.

Las mediciones colorimétricas se refieren en la mayoria de casos al sistema de color
més popular en la industria gréfica: El espacio de color CIE L*a*b. La distancia de
color AE describe como se parecen dos colores. Un valor 0 significa que dos colores
son idénticos. Puede definirse en “Condiciones de medicién” (ver p. 34) qué formula
de distancia de color AE sera calculada por ExPresso.

i ing: TECHKGON
- ( r o P - 0 Eabretss
Printing Measuring || System/ i
Select Make ready Measure Analyze GETRATS R Software Exit
Q| & | B & | W X
( — [ — = P
[ Density EmE Gray balance Ty colorimetric Q Inkcheck |
\ L—I
| . Ink zone 7 HHEAE o o]
4 250
a* 2
G I . 00 B
O v mkeow s © v o oo cow v suannca | [ 71 e . oovee B o
ah 6,32
1895 &:-073 bt 001 AE:304  AC 073 4k 17922 16,00 8E e @
5189 a%-3391 b* 5085 AE:350 AC: 032 Ak 261
& 3w
FABES  STTRES BN 020 AEEAT  AC 349 2k TR so0se | RS 'f;gg
ab* 2,11
%9708 427 bR9377 AE 380 AC: 317 4k 03 13 14 15 16 oooaE | e
i at 2,61
6739 at-062 bt 080
16,004E e [
. 596% 3
. s . 5l
% e
fib® 5,13
. L% 4637 &%-B423 b 2078 A 3
4 5 3 7 13 14 15 16 0.00 AE ih S
20,00 4E @ N\
-
= ’1 5004E ﬁé,‘ hies
S ETE m o ma BN A
E i 30
a4 % & s 13 14 15 16 0.00 AE a1
(VAT ] o | ooewa = o
nort
7 | AN V4 =] | oo i || o= | Mk riczones messivament | 56t Ok-sheet || to reversase b 4
7} A1 | Measurem No_7 | 03.11.200914:09 | Targetvalues | top side | | .4

|.Informacion detallada de cada zona de tinta pulsando sobre la barra del grafico.
2. Valores promedio de todas las zonas.
3.Los valores fuera de tolerancia se mostraran en color rojo.
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Mediciéon - InkCheck (ExPresso Pro)

ST I— Gray balance — H Colarimetric

Los valores de densidad son una medicion directa de la tinta aplicada sobre el papel.
Dependen en gran medida del proceso, aunque son solamente valores relativos. Los
valores colorimétricos estan recomendados por el estandar ISO 12647 y son valores
absolutos, pero estos valores no son practicos durante el proceso de impresion.
Gracias a la tecnologia de medicion espectral del SpectroDrive, la funcién “InkCheck”
combina lo mejor de los dos mundos, recomendaciones basadas en la lectura colo-
rimétrica de como mover los tinteros de forma similar a como se hace con valores
de densidad, de forma que cumplan los objetivos colorimétricos requeridos para la
impresion con los estandares ISO.

ing:
r I f I s r 1S
Printing Measuring || System/ i
Select || Make ready || Measure Analyze et (et |l Exit
P | & | = s & & X

S | A | -
I Dersity Eam I— Gray balance = I— Calorimetric “ h InkCheck

W

Ink zone 7 0.200
S ﬁ - .| 005D @& o012
i 000D o e
-0.05D
{8CN v BALBNANCAID C M ¥ BA T arCNE € N v BN aaRCA ®x o

0200

8D 0142 8%

3 3042 180D 020D e @GN\

5> 074 195D 0050 @0 015

EN 5 N 1 000D @ i
D 015= 9% -1.05D

[ FRw

AE 350= 1620

020D

0,200 e [N

0050 @20 -0,20
0,00 D
€

5> 1842 148D

4D 022w -14%

AE BAT= 157D
v» 3643 1350

R z B -12,6%
005D
Y
- w200 §
a0 7%
AE 380% 1420 0.20D @ ]
> 1782 13 005D @D -0,08

T o e O |

0050

7137:‘4;:‘5ﬁ‘5j 0.00 D @ 59%
Close
| 0200
I\ I\‘T‘w | Deete et Expart
» AN (2| messurement ny{gn;s] Mask ink zones l ot e | setoKsheet || to reverse st l v
7

) A1 | Measurem. No.:7 1 03.11.2000 14:09 / [ Torgetvatuss | top sids [ 4

. En este caso hay demasiada tinta amarilla en
ab -010= -7 % la llave 7. Para conseguir un AE lo mas bajo
N posible la densidad debe reducirse en 0,10
AE d.80= 1.420 de D=1,42 a D=1,32. Esto reducira el AE de
38al,78.

s 1.78= 1.32D
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Medicion aislada

Para llevar acabo una medicion aislada, posicione el Spectroet con la apertura de me-
dicion encima del lugar deseado y pulse el boton verde. Una sefal acustica confirmara
que la medicion se ha realizado y la informacion de la medicion se mostrara en el
programa Expresso en la ventana “Medicion aislada” dentro del subment “Muestra”.

Los valores relevantes de densidad y colorimetria se mostraran aqui de forma clara y
se podran interpretar en un vistazo. Se mostrara también el valor de densidad maxi-
mo de acuerdo a la longitud de onda.

Spot measurement

—t Reference Sample Deviation A Ii

Density
K 065D Maximum density ‘ 2,000 m
& 024D 210
M ' 157D
Y 069D
Colorimetric
+b
L 46,63 o
a* ' 74,36 i -
et 044 0,00 b

@ Close.

En el mend “Medicion aislada — Referencia” (ver p.55) una referencia puede ser
seleccionada para el color medido. Esta puede ser una segunda medicién o una tinta
ya definida (ver p. 27).

La ventana “Medicion aislada — Desviacion A” (ver p.55) muestra las desviaciones
de los valores de la muestra respecto a los de la referencia seleccionada. Los valores
numéricos tanto densitométricos como colorimétricos se complementan con un
grafico.
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Spot measurement

ﬁ Reference H

—— —
D Measurement @ Ink Magenta VI
Density

H

K 0670 Maximum density 165D 560 nm

0,00

i

© 028D 175 ‘

M 1,42D

Y 0,72D 0,00
Colorimetric

+b
L 47,44 i
] -a
b 73,01 i

+a
|
b
Close: I

Spot measurement

—( Reference H Sample

Deviatian &

Density

AK -0,02D

AC 0,04 D 045

AM 015D u;

HEHH

aY 003D | g4

Colorimetric

AB%, 1,60

016

AL 081 s l ‘
< by

b
Close |
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Analizar

Analyze

El ment “Analizar” sirve para analizar mediciones Unicas o series completas de medi-
cion (trabajos de impresion).

“Informe de medicion individual” e “Informe de trabajo” se utilizan en referencia a
objetivos y tolerancias definidos para estos trabajos.“Informe ISO” e “Informe de
trabajo ISO” incluyen el cumplimiento de objetivos y tolerancias de acuerdo a los
estandares internacionales sobre el control del proceso de impresion ISO 12647.
Las evaluaciones resultantes de los diferentes analisis pueden también ser impresas
para obtener informes.

Analizar - Informe ISO de una medicion (ExPresso Pro)

H Single measurement repart H Job repo

IS0 job report

TECHKON
ExPresso
Printing || Measuring || system/ =
Select Makereaﬂy Measure || Analyze m" el m" il (et Exit
Qw X
=T 150 Jjob report Single measurement report Joh report |
measurement J
n ; ; | ;
AE* .. - Solid density T Dot gain
a0
HBERE @
oo ®
Yellow [} ey @
8%+ 3% - 64.1%
Paperwhite Goa| 0,07 maxta| 0,30 [ ]
e e 40% 4 138% - 536%
gl 249 '”E’(mj @ SalneE @
s s i e i e £
0 mx wx wmx 4% s mx W wx Wy
v T ]
e e |
e pempref et |
- T g0n 1395523
2. I —= 80% + 120% = 92.0% .
L. T T
o T |
0 W% mx wE w% s mx W mx  mE
Midtane spread 0%:19% .
ES
T A| v 4. el 5. 6. e &] 7.
[} A1 1 Measurem. No.: 7 | 03.11.200914:09 |Targ=|Va|u=s| top side | | ¥ d

Pagina 56

Manual TECHKON Spectrojet Capitulo 3 — Coémo usar Spectrojet




“Informe ISO” de una medicion, incluye dos secciones: AE*#y*- Masa y ganancia de
punto. La ganancia de punto se mira en el 40% y 80 % y la propagacion de medios
tonos se visualiza graficamente.

I. Los puntos verdes indican que los valores estan dentro de las tolerancias
2. Muestra la gama de tonos medios
3. Curvas tonales %
4. Seleccion de la medicion a ser analizada

5. Funcidn “Zonas de tinta ocultas” (ver p. 50)

6. Cambiar entre cara y dorso (si esta disponible)
7. Imprimir informe

Analizar - Informe de trabajo ISO (ExPresso Pro)

1SC-repart single
fmessLrernent

4

i
IS0 job report )

Single measurement repart H Job repo

El informe de trabajo de acuerdo al estandar ISO permite documentarnos sobre todo
el proceso de impresion durante toda la tirada.
Puede elegir entre un sumario (I.) o mostrar informes detallados de un parametro en
concreto, que puede seleccionarse a través del menl desplegable de la parte inferior

izquierda de la ventana.

TECHKON
‘ o (P (e | i (] ‘ Bt
| -
3 | X e
@) & | =) 8] 3
| 150-report single | | | 1
150 job report Single measUrement repart Joh report
measurement |
‘ top side; 2 Measurements; Firstmeasurement: 03.11.2009, 13:26; Last measurement 03.11.2008, 1409 ‘
“Yellow
{ aE
— intolerance intolerance in tolerance in tolerance
Dot gain 40% ]
100% f 0% ° 0% J
Dat gain 80% I
00% f 100% \/ l 100% J
Paper white
100% f 100 % \/ l 100% J
{ Midtone spreadl I
0% l
| summary I
| Summary v
=
Mask irk zones to reverse side
DM [ Targetvatues [ topside | T T4
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Ventana del “Informe de trabajo ISO” mostrando informacién detallada sobre el AE
en la medicion nimero 7:

Printjob

g
Printing || Measuring || Systemy
Gelect || Make ready Measure Analyze mn e (m ereritch |[Rcmieals Exit
CANE] X
H EEERREEE 150 job report smgle measLrement report b report |
measLrement |

‘ 16,0048

T W

‘ Measurem. No. 2
@ 27

400AE @ % 1000

F18—19—20—21—22—23—24—25— ogoaE @ % OO

=

2E0AE mi

n: 171 AE max : 315 AE

16,0048

%

G 3%
4004E @ % 143

349AE min: 05 AE mex : 394 AF Lo 1 D00aE @ % 7
16,00 AE o N

o 518

00635 AE min E85AE max 653 AE 4004 @% 0O

[18—19— 20— 21— 2223 24 35| 000AE @ % 1000

20,0048

1,

=

3TUAE mi

n: 308 AE max : 423 AE S004E @ % 1000

[
~
-
o
£

|

I

|

=

(B T ST AW PO S o | L1g— 19— 20212 23 o4 25! gooar @ % 00

AE Close ‘
Mack ink zones tareverss sde

1 [ Targetvatues [ top side | L .4

4

Un punto verde indica que los valores estan dentro de las tolerancias.

Print]
[ Printing || Measuring || System/
Select | Make ready || Measure nnalyzEI e | Lo | B Exit
2| & | = B 3 X

H S I— 150 job report I— Single measLrement report I— Joh report I—
measLrement

hd pe - -
Ly B& 3 5 B - H B g T 3 T g3 g4 |
E 2

El ejemplo muestra un punto rojo en la medicion nimero 9 (1.), que senala una me-
dicion que esta fuera de tolerancia. Esto también lo indica el hecho de que la posi-
cion del punto esta lejos de la linea base. Las variaciones dentro de una misma hoja
se describen mediante una linea vertical encima del punto. Cuanto mas grande es la
variacion, mayor sera la longitud de la linea vertical.
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Utilizando el botén “Zonas de tinta ocultas” de la parte inferior de la ventana (ver p.
57) pasara a la funcion “Ocultar zonas de tinta”. Aqui puede definir cual sera la pri-
mera hoja OK que se utilizard como punto de partida para la evaluacion del trabajo.
También se puede seleccionar un nimero de medicion en concreto. Esta funcion esta
disponible tanto para la cara como para el dorso.

Analizar - Informe de medicion individual

‘1 ISO-report single H 150 job report
measurement

e ——

i
{ Single measurerment report |
N

| Job repo

“Informe de medicion individual” se puede comparar con “Informe ISO”, pero las
evaluaciones no estan referenciadas al estandar ISO. Por lo tanto la informacion de la

seccion “Masa” y “Ganancia de punto” se refiere solamente a objetivos y tolerancias
individuales.

Se pueden mostrar hasta ocho colores, por ej. CMYK y cuatro tintas planas.

i TECHIKON
Printing Measuring System/ i
Select Makeready Measure || Analyce \mndmu"s mndmm sortvare | | Exit
| Qo X

|
ISO ] ISO jobreport Slng\e measurement report Job report 1
measure ment |
Solid density Dot gain
BAD  maxAD GAE  maxAE

[ ( +13B% =B36%
o | o @ (20 ) 2w JO = e )

| = e e e i e i i e e e i ) |
0% ¥ 0% W xS EX ME ey w10
e e e e e e e e e

0,08 :n,n . \/S,EE | 417 .

a2
BIHSE @

% W% Wk A% SNE e T0% BK W% 10
(o [l ) ) o] ] o L

—— _ .
Magenta 0,07 008 |@ 5,36 51 |@ mﬁ@ S= 13

=
0% ¥ 0% W a0 s EX Mx ey w10

Golb [op3 | 008 O (a,wsﬁ [ |O

40% +139% =53.3%
R @

ox w0 wx mx ax s ex mx ax wx w
= —r=—
R (VAN AV | Mask ik zones toreverss sds Eé
Jm Targetvalues | topside | [ .4
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Analizar - Informe de trabajo

H IS0 job report H Single measurement report

“Informe de trabajo” es una evaluacién de todo el trabajo de impresion en lo que se
refiere a valores de referencia y tolerancias acordes a los estandares del cliente.

Se puede elegir entre un resumen (ver foto abajo) o mostrar un sélo parametro, por
ej. ganancia de punto en el 40%, ganancia de punto en el 80%, slur, contraste y AE
(Sélo en ExPresso Pro), que se selecciona a través del menu desplegable de la parte
inferior izquierda de la ventana (I.) (ver pagina 58 para mas informacion).

Erintiob i TECHKON
f [ ExPresso
Printing Measuring System/
Select Make ready Measure Analyze (nndllmns (nndmuns Software Exit
| 150report single | |
rso fob report qule measurementreport [ Job repert
measurement i

‘ top side; 7 Measurements; Firstmeasurement: 03.11.2008, 13:26; ; Lastmeasurement: 11.2009, 14:09 |

Gelb
in tolerance in tolerance intolerance intolerance

Density 100% ‘, 0% ° 29% 9 100% \,

Dotgain 40 % 100% ‘, 100% \, 1002 , 100% \,

Dotgain 80 % 002 ‘, 100% \, 1002 , 100% \,

AE 100% ‘, 0% ° 0% 9 100% \,
( —
| Surnmary v

™
Mask ink zones to reverse side
5 a1 Targetvalues | top side | | 4
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Salir

Exit

X

Pulse el boton “Salir” para salir del programa ExPresso.

Una ventana de confirmacion aparecera:

Do you want to exit ExPresso?

‘ Yes Mo |

No hay necesidad de guardar ningln trabajo o configuracién. ExPresso guarda auto-
maticamente todos los datos.
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Capitulo 4

Como usar el programa SpectroConnect

4.1 Descripcion del programa

PECTRO_ El programa para Windows Spectro-
ConneCT & Connect permite transferir datos de
medicion al PC y realizar ajustes es-
pecificos. Los valores de medicion pueden mostrarse en el monitor del ordenador.
Se muestra la informacion de color, pueden compararse los colores y los datos se
pueden exportar a otras aplicaciones, ej. Microsoft Excel ™.

El programa necesita un ordenador con dos puertos USB libres y un sistema operati-
vo Microsoft Windows XP, Vista o 7; 32 o 64-bit;
4.2 Instalacion

Es importante llevar a cabo los siguientes pasos en el orden correcto, para asegurar-
nos que el driver del dispositivo USB se instala correctamente.

I. Aseglrese de que el dispositivo no esta conectado al PC.
Inserte el CD SpectroConnect en el PC.

Encontrara el CD al final de este manual.

2. El instalador empezara automaticamente.
Siga los pasos del instalador hasta el final.

3. Una vez la instalacion ha terminado correctamente, puede conectar el cable
USB del dispositivo al ordenador.
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4.3 Resumen

El programa se instalara dentro de
Archivos de Programa de Windows
en la carpeta “TEC HKON GmbH /
TECHKON SpectroConnect”.

Software symbol
SpectroConnect

Al abrir el programa, aparecera la pantalla principal “Comparar colores”. Esta dividida
en cuatro partes logicas: en la izquierda estan los ajustes de medicién por escaneado
y las mediciones aisladas y por escaneo ya efectuadas con el dispositivo conectado,
en el centro la ventana del modulo activo, en la derecha los libros de color almace-
nados en el PCy en la parte de abajo una lista con todos los médulos del programa

10 » TECHKON Spectro Connect
o e Bt Yew Tows ?
3 (? - H@‘ 5.  Compare colors
Scan measurement settings Compare colors |
[t Sample color: Reference color:
Scanlength:
15.06.2010 15062010 K
Spot 4 osoe | Spot?7 Ds0/2°
2 Lx: 87,59 L*: 88,00
. a*: 2,97 a*: -3,30
b*: 89,93 b*: 89,06
3. n o s g N EmE
F T Comparison: Sanplecobr [Reforoncecolr [Conparison] | | | s ak 26.01.2004
. . 2 WEAK 2600208
| 22 wew 2z (£ 4 450 el I
osoj HEeK 250120
WS7K 2600208
dL*: -0,41 WEOK 2500208 g
2 HEI0K 2501208
4 da*: 0,33 HEIK 2801208
WEIZK 2600208
. db*: 0,87 HEISK 200208
HEI4K 201208
WSISK 26002008
HGI6K 25002008
CIELAB: 1,02 5 HEIK 201208
HEIsK 2801204
WE2AK 2500208
WE2ZK 200208
CieLab® ¥ o HEZK 01208
DeltaE formula: crese ¥] O Take measurement a reference e ]
HE2K 01208
HEZ7K 2801208
WEZK 2600208
- HEZK 200208
= ) -y . 6 HG3UK 26012004 @
/ s e aar 200t
[as0s007] conpare e el Comt Wedselpe  Pronlab T ol

I. El menu incluye funciones estandar de los
programas Windows como son: Nuevo, Abrir,
Guardar, Importar y Salir.

2. La ventana “Ultimas mediciones aisladas”
muestra las Gltimas mediciones llevadas a
cabo.

3. La ventana “Ultimas mediciones por esca-
neado” muestra las ultimas mediciones por
escaneado.
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4. “Medicion por escaneado seleccionada’
Toda la informacién de la medicion seleccio-
nada se mostrara en la pantalla central (5).

5. Ventana del médulo de programa activo.

6. Esta barra muestra la lista de los modulos
de programa disponibles. Se pueden seleccio-
nar desde aqui con el ratén y el programa se
mostrara en la pantalla central

Al abrir SpectroConnect se abrira por de-
fecto el médulo “Comparar colores”.
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4.4 Modulo “Ajustes del Spectrojet”

Con este médulo se pueden introducir configuraciones especificas.

|. Spectrojet:

Todos los ajustes sobre el Spectrojet se pueden llevar a cabo
desde esta ventana. Es el sitio apropiado para los ajustes de
densidad y colorimetria y las referencias acordes, asi como las
configuraciones de escaneado.

2.Actualizacién del instrumento: Se puede cargar nuevo software al dispositivo.

En esta ventana del programa puede comprobar la version de firmware.
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SpectroJet settings

Spectroet [ Device update

Firmware: Scan measurement settings

Firmware version: 1,02 Patch width: mm
Fimware date: 19.11.2009 Scanlength: mm
Density Colorimetric

Density filter: DIN 16536 v lllumination: D50 v
‘white reference: | FETES v Observer: 22 v
Polarization filter White reference: ABSOLUTE v

Polarization fiter ~ [[]

Paper white calibration

Absolute white calibration

i

Compare
colors

. » -
ColorCatcher Sp/ecthet Export Mediawedge PhotoLab
settings
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4.5 Actualizacion del dispositivo

Aplicando este modulo, se puede cargar un nuevo firmware en el Spectroet pulsando

el botoén “Ejecutar la actualizacion del dispositivo”.

El procedimiento se explica en la ventana del programa :

SpectroJet settings

| Spectrodet |: Device update ;|

Device update

VA,
, New 'y

_ n; device &
so&u:irr
-

A

Brings the device software up to date

1. Please load the file device firmware file
"Spectrolet Vx.x.tsd" free of charge from
the internet at www.techkon.com in the
category
"Service-»>Download->Software",

2. With SpectroJet connected, start the device
update:

Execute device update...

Export MediaWedge

Spér.troJet
settings

Compare ColorCatcher
colors

PhotoLab

Manual TECHKON Spectrojet Capitulo 4 — SpectroConnect
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4.6 Modulo “Exportar”

Los datos de las mediciones pueden exportarse a cualquier otra aplicacion de Win-
dows, ej. Microsoft Excel™, Word™ u otros programas que puedan manejar datos de
color, como programas de calibracién RIP.

El Spectrojet funciona como el teclado: Pulsando el botén de medicion introducira los
valores automaticamente sobre el cursor.

Export

Export

With this module you can transmit
measurement values from the device
display automatically into other
applications such as Excel or Word.

Following data will be transmitted:

Data: Format:

Separator:

The device simulates the keyboard:

The measurement values will be inserted at the location
where the cursor is active, This can be either be the
Export window below or another application. In the
second case the SpectroDens Connect has to run in the
background.

|Densities crvk v/o,00

vITab

9|

| Empty v I -

v l Return v |

Export window

0,04
1.5¢

0,18
1,32

1.26
0,66

0,07
1,50

To clipboard ]

l Save settings... H Load settings. .. I

( J (

Delete Save... ]

Spectrodet
settings

Compare ColorCatcher
colors

Mediawedge

%

Export PhotoLab

I. Aqui se definen qué datos se trans-

mitiran, en qué formato y qué tipo de

espacio habra entre las mediciones. Las

configuraciones pueden guardarse y
rescatarse mas adelante.
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2. La venta Exportar se puede usar
también para comprobar la transmisién
de datos.

El ejemplo muestra la transferencia de
valores de densidad CMYK.
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4.7 Médulo “ColorCatcher”

Basado en mediciones L*a*b* referenciadas a unos perfiles ICC, el médulo “Color-
Catcher” muestra la conversion en espacios de color L¥*C*h* RGB y CMYK.Ademas
hace una busqueda automatica del color coincidente mas cercano de una biblioteca
de color existente, creada por el usuario o importada. En la parte de abajo de la
ventana se informa sobre las desviaciones de color exactas entre la muestra y las

recomendadas del libro de color.

[\ TECHKON Spectro Connect
Fie Edt Yiew Tool

EEX)

ColorCatcher A\ f
L Color library
ColorCatchs
Scan measurement settings At 4
/ = Color books: 1
Patch width: |6,0000 3 jmm 1CC moritor profile [ecRGB v2 - iy
ame:
Scan length: 1483 |mm
‘: 1CC printer profile 150 coated v (Ecr) HKS K
DIN 16536/POLIPAP. D502*/noPOLIARS
) 6.
Name: Date: A 0
Spot 1 09:21:17 =] v 492
Spot 2 09:21:42 - -
Spot 3 09:21:46 ﬁf: 3738?
Spot 4 0 s 3 Sample color: HKS_K
Spot S 121156 . ,
HKS 1K 26.01.2004 0l
K 5% HKS 3K 26.01.2004 =
Name: Date: # HKS 4K 26.01.2004 |
#1 09:22:01 23 HKS SK 26.01.2004 I
#2 09:22:25 23 v HKS 6K 26.01.2004 =
# 09223 28 8 dE*ab 4,6 HKS 7K 26.01.2004
dH*ab 29 Hes 8K /. 26.01.2004
, HK 10K 26.01.2004
00 green HG 11K 26.01.2004
RSIX G
elected scan measurement: G 13K 26012004
Nafme: Date: - gy HKS 14K 26.01.2004
- . =1 7 HKS 15K 26.01.2004
Patch 1 09:22:33 too bright HKS 16 K 26.01.2004
Patch2 33 =l HKS 17K 26.01.2004
Patch3 5 HKS 18K 26.01.2004
Patch 4 3 | HKS 21 K 26.01.2004
Patch 5 3 HKS 22K 26.01.2004
Patch 6 3 HKS 23K 26.01.2004
Patch 7 33 9 HKS 24K 26.01.2004
::5;:2 g 9 L HKS 25K 26.01.2004
! & P >, 4 HKS 26K 26.01.2004 |
Patch 10 09:22:33 9 AJ J ’\< @ =n s ) &)
Comparel|  ColorCatcher  ffpectrolet  Export  MediaWedge  Photolab
[33030071 colors settings. [HKS_K.tcb]
N\ 4 09:35 14,06.2010
I. Perfiles ICC seleccionados 6. Libro de color autocreado.
2. Ejemplo de color medido 7. Colores del libro de color
3. Calculo de valores L*a*b*-, RGB-, L*C*h*- 8. Variaciones y diferencias visibles.

y CMYK basados en los perfiles ICC selec-

cionados. 9. Médulo software “ColorCatcher”

4. Muestra el valor mas cercano al ejemplo
actual fuera del libro de color seleccionado.

5. Calculo de valores L*a*b*-, RGB-, L*C*h*-
y CMYK basados en los perfiles ICC selec-
cionados.
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4.8 Mé6dulo “PhotoLab”

TECHKON PhotoLab es un médulo para evaluar y mostrar valores de
color L*a*b* de forma grafica. Las mediciones seleccionadas pueden visualizarse y ser

analizadas.

» TECHKON Spectro Connect [B[=ES
Ele Edt MosterfSample View Photolab settings Tools 7
| PhotoLab W
" Color library
et Colorcrce | Bargraph || Quality Certfication Chart | Table view | Job | »
i mm B st - {-i L*=[49,12 a*=[72,91 b*=| [ DS0z°{noPOLjABS Color books: [1]
= d=[2zis d Name:
Scanlength: o (=) — =
Bl Probel - ) oefsia a=[e7 b*=[SE | S K
DINISSIPOLRR  DSOZ'hoPOLAES
Last spot measurements:
Neme: Date: Al
Spot 1 09:21:17 &
Spot 2 09:21:42
Spot 3
1 L] =
HKS 1K 26.01.2004
Last scan measurements: [z HKS 2K 26.01.2004
HKS 3K 26.01.2004 =
Name: I Date: #* HKS 4K 26.01.2004
#1 1 23 HKS SK 26.01.2004 |
#2 23 HKS 6K 26.01.2004 =
#3 :22:33 23 HKS 7K 26.01.2004
HKS 8K 26.01.2004
HKS 10K 26.01.2004
HKS 11K 26.01.2004
HKS 12K 26.01.2004
HKS 14K 26.01.2004
; 5 A
Name: Dater | = HKS 15K 26.01.2004
Patch 1 I HKS 16K 26.01.2004
Patch 2 = HKS 17K 26.01.2004
Patch 3 HKS 18K 26.01.2004
Patch4 — HKS 21 K 26.01.2004
Patchs HIS 22K 26.01.2004
Patch 6 HIS 23K 26.01.2004
Patch 7 4 HKS 24 K 26.01.2004
Pachi ‘ " > 2 HKS 25K 26.01.2004
o -3 HKS 26 K 26.01.2004 |
Patch 10 1221 v _:e / 6& E@ =u J Ha et 2
(A909007] Compare ColorCatcher SpectroJet MediaWed PhotoLab
L 1 colors Settings [HKS_K.tcb]
p _— | 09:42 14.06.2010

|. En la parte superior de la ventana se
muestran las diferencias de color entre la
muestra Yy la referencia de forma numérica.

2. Referencia:Visor con circulo de tolerancia
Muestra: Punto negro

El valor seleccionado queda marcado en

blanco.

3. Las muestras de color y las referencias se
importan directamente en Photolab hacien-
do mediciones con SpectroDrive teniéndolo
conectado al PC con un cable USB.
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Ademas, otros colores o libros de color
completos se pueden arrastrar y soltar desde
la memoria del dispositivo o desde el PC con
el raton directamente en el centro del display
encima del circulo de color L*a*b*.

Una nueva ventana se abrird y preguntara si
los valores se utilizaran como muestras o
como referencias.

4. Un click de ratén sobre el simbolo del
programa abrira el médulo Photolab dentro
del programa SpectroConnect.
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& e | 2. PhotoLab W '
! E " Color library
{Colorcircle | ifcati i
e i | Bargraph | Quality Certification Chart | Table view | 30b | }
-] L¥= 7 T #*~T9300 | DS02°/noPOLiABS - =
ek v atl L = [99,3 a*=[5,00 b*=[93,00 | DS02°/noPOL | ABS Color books: [19]
iy = 0,94 da=[1,26 dE= |CIELAB (v Name: | &
: mm 2 fea e
savpled v (O] v-[gg0p a*=[374 b*=[s2,24 FOGRA 273 E ‘
DIN 16536/POLIPAP. D502*inoPOLIARS igg:: gg zg =
Last spot measurements: X FOGRA 30 3
FOGRA 31 V3
Name: FOGRA 323
Spot 1 FOGRA 393
Spot 2 L FOGRA 40 Y3 )
Spot 3
Spot 4
o€
Spot § o ¢ | 5
S Name: Date: [ ~
A20 07.07.2008
Last scan measurements: E Az 07.07.2008
i A2z 07.07.2008
Mame: | Date: #* A23 07.07.2008
#1 92201 23 a4 07.07,2008
2 92225 23 B! 07.07,2008
#3 09:22:33 23 B2 07.07.2008
63 07.07.2008
B4 07.07.2008
85 07.07.2008 =
or 86 07.07.2008
> : s B8 07.07.2008 ||
Name: | ! o B9 07.07.2008
Patch 1 B10 07.07.2008
:a:cg g pe:l Bll 07.07.2008
atct - 100 B12 07.07.2008
Patch 4 BERETe B13 07.07.2008 ||
PatchS B14 07.07.2008
Patch 6 B1S 07.07.2008
Patch 7 B16 07.07.2008
ga';cl; g r > B17 07.07.2008
i =Y e B e s goxo il g
[A909007] c:;“lgfre @loEiicr ngz’n";:t Exp e 2iecos AR ERTEAD [FOGRA MEDIENKEIL YERSION 3.tcb]

e

09:47| 14.06,2010

I. Muestras y referencias se pueden seleccio-

nar directamente con un click de ratén o a

través del menu desplegable.

El borrado y renombrado se realiza a través

del mend.

» TECHKON Spectro Connect

Scan m

Patch wi

Open master

' X | Delete master

Rename master

X l Delete sample

File Edit | MasterfSample | View Photolab setti

ENTF

Scan length:

2. Se pueden mostrar diferentes modos de

visualizacion L*a*b*:

* Los modos “Grafico de barras” y “Carta
de certificacion de calidad” muestran -
las tendencias del AL*-, Aa*- y Ab*-.
en las diferentes mediciones.

e La“Vista Tabla” muestra todos los
valores numéricamente.

e En la ventana “Trabajo” se puede
introducir texto relevante al trabajo.

3. Una medicidon marcada en rojo indica una
muestra fuera de tolerancia.

4. El circulo negro indica el limite de toleran-
cia del AE*-.Si el punto negro sale fuera del
circulo, se ha excedido de la tolerancia.

5. Vision ampliada del circulo de tolerancia.

6. Muestra los componentes de color AL¥,

Aa*y Ab*.
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Ajustes PhotolLab

Al abrir la ventana desplegable del menu “Ajustes PhotolLab” puedes seleccionar y
editar tres areas.

Fle Edt MasterjSample WEw Photolab settings  JJols 2

3 T PhotoLab ‘) Color library
Seil] 5

ST { Colorcircle || Bargraph | Quality Certification Chart | Table view | Job |
ol — (=) L*=[89,00 a*=[5,00 b*=[93,00 | DS02°/noPOLjABS Color books: [19]
Patch width: 6,0000 % ALl = R G
Gean lanath: (] T ,_: d=[0,9+ da=["126 cb-[EEA &= [cletes v Name: | &
X I. Ajustes generales:
Region a1t - i oo Esta es la ventana para establecer las dimen-
el ¢ d o o siones del circulo de color L*¥a*b*- y de la

desviaciéon de color AL*a*b*-.

Save as default 0K | Cancel

2. Tolerancias:

En esta ventana se definen las tolerancias
para la desviacion de color y se establece el
tamano del circulo de tolerancia.

%= Tolerances

References
Tolerance color

d ,3—
da EN
db ,3—
dE ,3—

Save as default oK | Cancel |

3. Valores promedio:

En ocasiones puede ser necesario hacer

Number measurements samples: 5 varias mediciones de una misma muestra y

| sacar una media de todas las mediciones.

En esta ventana se define el nimero de medi-
ciones necesarias para sacar la media.

Saveasdefaut | aK
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4.9 Moédulo “Media Wedge”

El médulo “Media Wedge” proporciona un analisis colorimétrico rapido por la lectura
de una cufia Ugra/Fogra. Esta cuiia de control esta disponible a través de Fogra, la
asociacion alemana “Graphic Technology Research Association” (www.fogra.org). La
cuna se sitUa en un lado de la prueba. El programa evalua la calidad del color impreso
en términos colorimétricos.

Las diferencias de color entre los valores del objetivo Fogra y las muestras medidas
seran representados claramente en el moédulo “Media Wedge”.

» TECHKON Spectro Connect

Fle Edt Characteristiccurves View Tools ?

MediaWedge o
9 | Color library
MediaWedge | Details || Print settings | 3
il = MediaWedge Color books: [19]
Patch width: r3
e ( Resetvaes ] (9. Label [ Repot ] |. veson[vzz 9 Name: A
2D Enn [ FOGRA 27 V3 E
DIN16536/POLPAP  DSO02%/hoPOLIARS i - :gg;: g V\nj |
il = " Raiae
FOGRA 31 V3
Name: H i) FOGRA 32 V3
Spot 1 = plad T FOGRA 39 V3
;‘;zii Offset PaperTypes 1.2.1150  Process: Offset 2 FOGRA40Y3
g"t; Job: TEST SCAN Mw 2 Gamut: Paper types 1,2 - ':°'°"5
o
St f ] Date: 14.06.2010 Mass per area: 115 g/m2 ”é"‘e Dets
A20 07.07.2008
Last scan measurements: Inspector: PH Screen frequency:  60/cm A2t 07.07.2008
T T Pootpiner || TVicMYaudox 13% - s
#1 10:00:18 24 Rermaike: I I s 3. ororas
#2 10:00:27 24 Bl 07.07.2008
#3 10:00:37 24 B2 07.07.2008
#4 10:06:31 13 Results Toierance T B3 07.07.2008
- nee 8 Pining substiate [N 30 B Piimaw colors 42 T 2 il
Mean value 1.3 30 Primay colors dH) 16 5 a4, &6 07.07.2008
Vooe B 2 % comowen EOE 5 5 e .
B8 07.07.2008
Name: Date: ] B9 07.07.2008
Patch 1 B1O 07.07.2008
Patch 2 B11 07.07.2008
:t;'r: 3 B2 07.07.2008
B13 07.07.2008
Patch 5 Bl4 07.07.2008 -
Patch & BIS 07.07.2008
Patch 7 B16 07.07.2008
'I;a:ﬂ: s 3 N B17 07.07.2008
i % 4 B18 07.07.2008
Patch 10 10:06+ 52 | B _:_&J '/ &« @ -n J S o020 B @
[A909007] C:S:'asre ColorCatcher szszivont Export |\ Mediawedge Jf PhotoLab [FOGRA MEDIENKEIL VERSION 3.tcb]
N 10:06 14,06,2010
I. Seleccion de la version de la cuia (en- 4. Resultados de la medicion.
contrara el nimero de version en la cuha
impresa). 5. Opcionalmente se puede imprimir un pe-
quefo resumen en una etiqueta autoadhesiva
2. Informacion concerniente al trabajo im- con una impresora Dymo, que puede pegarse
preso. a la prueba, o también se puede imprimir un

informe detallado.
3. Seleccion de los valores de referencia.
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| Mediawedge Analysis
: Job: TEST SCAN MW 3 Inspector: PH
Date: 14.06.2010 Proof printer:
Remarks:
dE/dH Max. Tolerance Remarks TECHKON
Print. Substr.: 0,0 3,0 OK v www.techkon.com
Mean: 1,4 3,0 OK v
Max: 5,4 6,0 OK v
Primary colors: 2,8 5,0 OK v
Primary col. (dH): 1,1 2,5 OK v
Comp. grey (dH): 0,7 1,5 oK v
Printing and measurement conditions:
commercial printing, paper type 1 or 2, i.e. gl. or matt coated art, 115 g/m2, positive-acting plates,
periodic screen 60/cm, solids and TVI according to ISO 12647-2:2004 DAM 1
I1SO 13655-M1: CIELAB, geometry 0/45 or 45/0, 2° observer, D50, white backing

|. Después de importar la cuia se generara un pequeno resumen que puede ser impreso en
una etiqueta autoadhesiva con una impresora de etiquetas Dymo.

\ = TECHKON Spectro Connect

Fle Edt Characteristiccurves View Tools ?

MediaWedge “l) Color library

MediaWedge | Detals. [ print settings |
s e ige. | Detais [ print settings | — »

; MediaWedge Color books: [19]
Patch width: 9,5000 3 |mm 9
Reset values Label Repott 2. ( ves Name: A
Sean length: 2
FOGRA 27 V3 L ‘
DIN 16536/P0LPER FOGRA 28 V3 3
| L] FOGRA 29 V3 i
FOGRA 31 V3
Name: i FOGRA 32 V3
1 FOGRA 39¥3
Sﬁgzt 2 EOGAA3S. FOGRA 40 Y3 &)
sy Offset_PaperTypes_1_2_ 115 Process: Offset
SS:DEQ Job: TEST SCAN Mw 3 Gamut: Paper ypes 1,2 colors: 2]}
ol i 7
Snat Date: 14.06.2010 Mass per area: 115 g/m2 Haned [PrE L

T —— a20 07.07.2008
Inspector: Screen flequency:  60/cm a2l 07.07.2008
A22 07.07.2008
Name: Date: # Poofpinte: [ | TvicMYadox 13% #25 07.07.2008
#1 100018 24 Aok I 24 07.07.2008
#2 10: 24 Bl 07.07.2008
#3 10:00:37 24 e B2 07.07.2008
esuts e - 83 07.07.2008
- g " Joleiarz B4 07.07.2008
Piinting substrate 30 &€ Pimay colors 50 G 85 07.07.2008 =
E— Mean value 30 € Primay colors (cH) 25 86 07.07.2008
88 07.07.2008 [ L
Name: Date: L 89 07.07.2008
Patch 1 10:00:37 B10 07.07.2008
Patch 2 10: = Bi1 07.07.2008
gatdr: 3 812 07.07.2008
atl = B13 07.07.2008 |
Patch S B14 07.07.2008
Patch 6 815 07.07.2008
Patch 7 816 07.07.2008
:;a:c: Z 3 ~ B17 07.07.2008
atl A 818 07.07.2008
Patch 10 v = y é« @ - (22 oo B @)
= & 4 L
Compare  ColorCatcher  Spectrolet Export |\ Medatedge Jf Photolab
[A909007] i et [FOGRA MEDIENKEIL YERSION 3.tcb]
N | 10:00| 14.06.2010

2. El programa soporta también las cufias de control Ugra/Fogra version 3.0.
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TECHKON

Tecnologia de medicion
Mediciones por remision espectral y densidad
de color en ISO 5-3/4

Geometria de medicion
0/45° 6pticos en DIN 5033

Rango Espectral
400 a 700 nm en pasos de 10 nm

Apertura de medicion

I,5 mm, apropiada para parches de medicién
con al menos 3 mm de alto y 3 mm de ancho,
Filtro UV opcional

Fuente de luz
Lampara cargada de Gas, iluminacion tipo A

Filtro Polarizador
Doble lineal cruzado,
activado y desactivado por software

Tiempo de medicion

Aproximadamente 160 mm/s para parches
de 4 mm (equivalente aproximadamente a 3
segundos para hojas de 520 mm de largo);
Aproximadamente 400 mm/s para parches
de 8mm.

Una medicion en aproximadamente | segun-
do si se utiliza como instrumento de mano

Longitud de escaneado
Maximo 2000 mm.

Blanco de referencia
Absoluto y relativo.

Tipos de iluminacién/Standard Obser-
ver
A, C,D50,D65,F 2/7/11/2°10°

Filtro densidad

DIN 16536, DIN 16536 NB,
ISO/ANSI T, ISO/ANSI |, ISO E,
densidad espectral Dmax

SPECTRD

Rango medicion de densidad

0,00 D-2,50D
Repetibilidad
0,01 D

0,03 CIE AE*a*b*

Concordancia entre instrumentos
0,01 D
0,3 CIE AE*a*b*

Transmision de datos
Conexion USB

Fuente de alimentacion
Adaptador de corriente AC, 100 —240V,
47 — 63 Hz,

Peso
Equipo de medicién: 360 gramos

Dimensiones
ver pagina 8

Contenido
ver pagina 9

Software TECHKON ExPresso
Distribuido en un CD con una llave de
proteccion (USB dongle), el CD incluye TCS
Digital,

Requerimientos de sistema: Microsoft Win-
dows XP, Vista o 7; 32 y 64 bit;

Recomendado Pantalla tactil

Las especificaciones pueden cambiar sin notificacion

Todas las marcas mencionadas y copyrights se reconocen
SpectroPlate, SpectroDens, Spectrojet, SpectroDrive,
SpectroCheck, InkCheck y TECHKON son marcas registradas
por TECHKON GmbH.



Certificado del fabricante
Aplicable para la documentacion ISO 9000

Dispositivo: Sistema de medicion TECHKON Spectro)et

Numero de serie:

Fabricante: TECHKON GmbH * Wiesbadener Str. 27 « D-61462 Konigstein
Teléfono: +49 (0)6174 9244 50 « Telefax: +49 (0)6174 9244 99
info@techkon.com ¢ www.techkon.com

Certificacion: El dispositivo cumple con las directivas R&TTE 1999/5/EC
concernientes a las compatibilidades electromagnéticas EMC
y esta provista con la etiqueta CE.
El dispositivo cumple la directiva RoHS (clase 9).

Certificacion
estandares: * German Standard (DIN EN):
DIN EN 61000-4-6:2008-04
* European Standard:
EN 61000-4-6:2007 + Corrigendum August 2007
» |EC/CISPR-Standard:
IEC 61000-4-6 + A1:2004 + A2:2006
» EN61000-4-2 and 4-4
» EN 55022:2006 + A1:2007 2008-05
» EN 55024:1998+ A1:2001 + A2:2003 in parts 2003-01
e 47CFRI5 2008-07
* ICES-003, Issue 4 2004-02

El adaptador de corriente suministrado cumple con la regulacion
UL, IP 40, IEC 950 y VDN EN-ECI0. El dispositivo debe utilizarse
solo con el adaptador original TECHKON Spectrojet AC
Adapter, 7,5V DC,

Part. no: FRIWO FW 75550/08.



Mantenimiento:

Garantia:

Reciclaje:

Calibracion:

El dispositivo no tiene mantenimiento. La apertura de medicion
debe mantenerse limpia de polvo. Puede limpiarse con aire
comprimido limpio y un cepillo para limpieza de &pticas.

Recomendamos hacer un chequeo de funcionamiento cada 24
meses en un servicio oficial TECHKON, que incluira un nuevo
certificado del fabricante.

Los productos TECHKON tienen una garantia de 24 meses
empezando a contar desde la fecha de compra. La garantia sera
invalida si el dano esta causado por un uso indebido del
dispositivo. Solo se utilizaran para la reparacion recambios y
accesorios originales TECHKON.

El dispositivo cumple con la §14 ElektroG registrado bajo el
EAP no.: DE 98280049. Los dispositivos pueden enviarse al
fabricante para su eliminacion.

El sensor espectral integrado esta calibrado con una calibracion
de blanco. Después de hacer una calibracion de blanco con el
blanco absoluto incluido en la consola de carga, el dispositivo
es estable durante un largo periodo. Recomendamos hacer

una calibracion del blanco antes de cada serie de mediciones,
para asegurar que el dispositivo esta calibrado correctamente.

Los valores de remisién mostrados en la parte posterior de la
consola de carga se derivan del blanco ceramico estandar, y se
refieren a mediciones tomadas y certificadas por el Instituto
Aleman de Test de Materiales (Bundesanstalt fiir Materialpru-
fung, BAM).



Estandares:

Este instrumento de medicion esta fabricado de acuerdo a las
recomendaciones técnicas del estandar DIN 5033 parte |-9,
CIE,DIN ISO 16 536 parte 142 e ISO 5-3.

La precision del instrumento se comprueba durante la fabrica-
cién mediante mediciones espectrales de muestras de colores
que han sido medidas y certificadas por el Instituto Aleman de
Test de Materiales (Bundesanstalt fiir Materialprifung, BAM).

El célculo de los valores colorimétricos se hace conforme a las
formulas y tablas del DIN 6174, DIN 5033 parte |1-9 y CIE.

El calculo de los valores densitométricos se hace conforme a
las formulas y tablas del DIN 16527 parte 3, ISO 5-3 y la guia
de estandarizacion de la Federacion Alemana de Prensa y Me-
dios de Comunicacion (Bundesverband Druck und Medien e.V)
y Fogra (Forschungsgemeinschaft Druck e.V.).

D-61462 Konigstein

Lugar

Fecha Firma



Declaracion de conformidad de la CE
EC-Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité de la CE
Dichiarazione di conformita CE

Fabricante: TECHKON GmbH

Manufacturer / constructeur / costruttore

Direccion: Wiesbadener Str. 27
Address / adresse / indirizzo D-61462 Kiinigstein

Declara que el producto:

Declares that the product / déclare, que le produit / si dichiara che il prodotto

Tipo: Spectrojet

Type / tipo

Uso previsto: Mediciones de color

Intended use / utilisation prévue / uso previsto Color measurements / mesure de la couleur /

misurazione del colore

Cumple con los requisitos basicos de la Directiva 2004/108/CE, si se em-
plea para el uso previsto y al que se han aplicado las siguientes normas:

complies with the essential requirements of the 2004/108/EC Directive, if used for its intended use

and that the following standards has been applied / répond aux exigences essentielles du Article 3 de la
directive 2004/108/EC, prévu qu'il soit utilisé selon sa destination, et qu’il répond aux standards suivants /
soddisfa tutti i requisiti della direttiva 2004/108/EC qualora venga utilizzato per |'uso previsto e che le
seguenti norme siano applicate

Norma estandar aplicada: EN 55022:2006 Ausgabe:2008-05

Applied standard / standard appliqué / +A1:2007
norma applicata / édition pubblicato

EN 55024 Ausgabe: 2003-01
1998+A1:2001+A2:2003






66 ¥+ 6 ¥£19(0) 6+ :03 Xejo[2L BIA
(321A9p a3 jJo won0q ay3 uo |aqe|)
:JaquInu [el4ag 1A

~43[E3Q"NONHDI L 1NoA Auewian) / uRIsSIUGY| 79+ 19-A
‘rew-3
/T 951G JOUSPEGSIIAA
Xeya[a). HAWD NO)HD31
:auoydsja|.
:Anunon
PPOD-dIZ / A1 13239|SMAN-NOMHDI L 242 104 3s1] Buljrew
$S3UppY aY3 uo ssa.ppe |rew-3 Aw Ind asea|d | |
31 qof / 3usunJedsq 98ueu 3onpoud NOYHDTL 2413Ud a3
INOQE UO[BUWLIOJUI W PUIS JSBD
Aueduwon qe uoy Jut aw p Id [ ]
PDWeN

p4ed> uonessi3oy NOMHID3IL

WO UOHY23ID)OJUI H|IBW-T « 66 Fb T6 ¥L19 (0) 61+ XEO[BL + UIRISBIUOY 794 19- + LT 43S JOUBPRGSAIAA « HQWD NOMHDIL
‘|l9M se [lew-J AQ UOIIBWLIOUI UOIIBIISISDU UNOA puas Ued NoL

*'smau 3onpoJd Inoqe a4niny ul pawLiojul NoA doad| ued am Aem siy | 'SN O3 X9 BIA JO |lew Aq pJed uopreadsiSad siy3 puss ases|d






